EN ROTARY LASER
Digi Roto HVR CONDTROL

User manual

Congratulations on your purchase of rotary laser Digi Roto
HVR CONDTROL. Safety instructions can be found in the end
of this user manual and should be carefully read before you
use the device for the first time.

SAFETY INSTRUCTIONS
Attention! This user manual is an essential part of this
instrument.
The user manual should be read carefully before you use the
instrument for the first time. If the instrument is given to
someone for temporary use, be sure to enclose user manual
toit.
- Do not misuse the instrument.
- Do not remove warning signs and protect them from
abrasion, because they contain information about safe
operation of the instrument.

Laser radiation!

Do not stare into beam

Class 2 laser

<1 mW 635 nm

EN60825-1: 2007-03
-Do not look into the laser beam or its reflection, with
unprotected eye or through an optical instrument. Do not
point the laser beam at people or animals without the need.
You can blind them.
-To protect your eyes close them or look aside.
- Always install the instrument in such a way, so that laser line
is below or above eye level.
- Do not let unauthorized people enter the zone of instrument
operation.
- Store the instrument beyond reach of children and
unauthorized people.
- It is prohibited to disassemble or repair the instrument
yourself. Entrust repair work to qualified personnel and use
original spare parts only.
- Do not use the instrument in explosive environment, close to
flammable materials.
- Laser intensive glasses are used for better recognition of the
laser beam, do not use them for other purposes. Laser glasses
do not protect from laser radiation as well as ultraviolet
radiation and reduce color perception.
- Avoid heating the batteries to avoid the risk of explosion and
electrolyte leakage. In case of liquid contact with skin, wash
it immediately with soap and water. In case of contact with
eyes, flush with clean water during 10 minutes and consult the
doctor.

INTENDED USE

CONDTROL Digi Roto HVR is self-leveling rotary laser, designed
for construction workers, plasterers, and contractors
intended to project vertical and horizontal planes as well as
the dots (zenith, nadir). Scan function allows to project only
a part of the laser plane defined by user, as well as project
inclined planes tilted up to +10% for the axes X and Y.

This rotary laser is suitable for use at both indoor and outdoor
building areas.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Working range with 600m (in diameter)

receiver

Accuracy 18” (0,09 mm/1 m)
Self-leveling range +5°

Tilt angle for axes Xun'Y +10%

Laser type Class 11 635 nm <1 mW

Rotation speed 0, 60, 120, 300, 600 rpm

Scanning mode Scanning sector 0°, 10°; 45°;

90°; 180°
Operating distance of 100 m
remote control
Operating temperature -20°C...+50°C
Storage temperature -30°C...+60 °C

Rechargeable battery 4 x 4000
mAh SC Ni-MH 1.2 V and
alkaline battery 4 x AM-2 (LR14)
type C, 1.5V

Power supply of rotary
laser

Power supply of remote 2 X AAA LRO3 1.5V

control

f;)g/:\:;upply of laser 1x6F22 9V
Battery life 20h

IP rate P67

Type of tripod thread 5/8"
Dimensions 206 X 206 X 211 mm
Weight 3kg

DELIVERY PACKAGE

Rotary laser —1 pc.

Battery (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) — 4 pcs.
Battery (AM-2 LR14 type C, 1.5V) — 4 pcs.
Charger—1 pc.

Laser receiver —1 pc.

Mount for laser receiver — 1 pc.

Remote control — 1 pc.

Laser intensive glasses — 1 pc.

Magnetic target board — 1 pc.

User manual — 1 pc.

Plastic case — 1 pc.

PRODUCT DESCRIPTION

1- Laser exit window

2 - Rotary head

3 - Laser dots exit windows
(zenith and nadir)

4 - Control panel

5 - Charging jack

6 - Battery unit

7 - Tripod thread 5/8”

8 - Handles

Control panel

Digi Roto HVR
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CONDTROL

1 - Inclined planes mode
2 - Adjust tilt angle for axes X and Y
3 - Select rotation speed
4 - Switch on/off rotary laser/manual mode
5 - Move laser dot/scan sector clockwise/
tilt angle adjustment
6 - Move laser dot/scan sector counterclockwise/
tilt angle adjustment
7 - Scan mode/scan sector
8 - Stop self-leveling after misalignment of the rotary laser
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1- Power indication
2 - Tilt mode indication
3 - Indication of self-leveling
4 - Indication of inclined planes mode
5 - Rotation speed indication
6 - Manual mode indication
7 - Scan sector indication
8 - Scan sector angle indication
9 - Tilt angle for axis X
10 - Tilt angle for axis Y
11 - Indication of remote control
12 - Indication of misalignment in tilt mode
Remote control
1
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1- Display
2 - Keyboard:
2.1 - Move laser dot/scan sector clockwise/
tilt angle adjustment
2.2 - Move laser dot/scan sector counterclockwise/
tilt angle adjustment
2.3 - Inclined planes mode
2.4 - Tilt angle adjustment
2.5 - Adjustment of tilt angle for axes X or Y
2.6 - Change rotation speed/stop rotation
2.7 - Scan mode/scan sector
2.8 - Switch on/off
Laser receiver 6 6
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1-LCD
2 - Keyboard:

2.1 - Switch on/off

2.2 - Select measuring unit/LCD backlight
2.3 - Switch on/off audio signal

2.4 - Select high/middle/rough accuracy
3 - LED indicators

4 - Receiver sensor

5 - Battery compartment

6 - Magnets

7 - Level marks
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1 - Distance to the laser line

2 - Measuring units (mm, inch)

3 - Indication of accuracy

4 - Indication of backlight

5 - Indication of audio signal

6 - Indication of battery charge level
7 - Indication of movement direction
8 - Indication of detected laser line

OPERATION

Battery charging

This rotary laser is powered by rechargeable NI-MH batteries
included in the delivery package. If symbol 1 starts
flashing on the display while operation please charge NI-MH
batteries. Alkaline batteries are also included in the set and
allow to continue operation even if rechargeable batteries
are low/charging. To charge NI-MH batteries use battery
charger included in the set. Full charging takes approximately
7 hours. While charging red light indicator on the charger will
be on. As soon as the indicator becomes green, batteries are
fully charged, the charger can be disconnected. Take out the
batteries if the rotary laser is not used for a long time. Do not
leave discharged batteries in the instrument. Charge batteries
every 3 months to keep them in workable condition.
Attention! Do not connect the charger to the rotary laser if
there are alkaline batteries in the battery unit! It may cause
damage of the rotary laser.

Replace batteries in the laser receiver

Laser receiver is powered by 9V battery included in the
delivery package. Battery compartment is on the back side
of laser receiver. Open the battery cover; install a battery,
observing correct polarity. Close the battery cover. Replace
the battery as soon as the symbol of battery charge level on

the LCD becomes empty @ Remove the battery from
laser receiver if it is not used for a long time to avoid corrosion
and battery discharging.

Replace batteries in the remote control

Remote control is powered by 1.5V AAA batteries included
in the delivery package. Battery compartment is located on
the back side of the remote control. Remove battery cover,
take out discharged battery and install new one, observing
correct polarity. Put the battery cover back. Use alkaline AAA
1.5V batteries only. Remove the batteries from remote control
if it is not used for a long period of time to avoid corrosion
and battery discharging. All batteries should be replaced
simultaneously. All batteries should be of the same type and
brand with the same charge level.

Switch on/off the rotary laser

Short press the button d) , to switch on/off the laser.
When the laser is switched on, the power indicator will turn
green and switch off when the laser is off.

Switch on/off the laser receiver
Short press the button
receiver.

Audio signal in laser receiver
Loud sound is set by default. Short press the button to

select required volume. The sequence is the following: loud
—>no sound - normal.

to switch on/off the laser

Measuring units in laser receiver
Measuring unit “mm” is set by default. Short press the button

to switch between mm and inch.
UNITS

LCD backlight in laser receiver
It is switched off by default. Press and hold the button

during 3 seconds to switch on/off the LCD backlight.
Detecting accuracy in laser receiver

High accuracy (+1mm/50m) is set by default.

Short press the button a to select required accuracy.

The sequence is the following: high accuracy - middle
accuracy - rough accuracy.

OPERATION MODES

Automatic mode (project horizontal/vertical plane)

Place the rotary laser on a flat surface or tripod 5/8” in
horizontal or vertical position.

Switch on the rotary laser. Symbol [ ] on the display
as well as laser beam flash while self-leveling. As soon as self-
leveling is finished the symbol [ ] disappears, rotary head
starts rotating clockwise at 600 rpm.

If the rotary laser is out of self-leveling range(5°), it will emit
audio signal. Laser beam will flash as well, rotary head will not
rotate. Switch off the rotary laser and switch it on again.

Press button «Q» to switch to tilt mode.

Symbol TILT appears on the display. If the rotary laser
is unbalanced by some external influence, it will not self-level

again. You will hear audio signal, symbol will appear
on the display. Switch off the rotary laser, then switch it on and
repeat operation.

Projection of inclined planes
This mode allows to project inclined planes tilted up to +10%
for the axes Xand Y.

Press button G to enter inclined planes mode.

Symbol ‘ will appear on the display. Value of tilt
angle for axis X is flashing in the upper line.

Press button _/D and+//D to set up required value of

axis X.

To switch to value of tilt angle for axis Y press button X/Y )

Y value will flash. Press button _/:) and +/’) to set up

required value of axis Y. Confirm the setting by pressing

button X/YASymboI ] on the display as well as laser
beam will flash until rotary head assumes target position.

Rotary head starts rotating at 600 rpm.
Tilt mode is active in thismode. If the rotary laser is unbalanced
by some external influence, it will not self-level again. Rotary
laser will emit audio signal, symbol

the display. Press button ((Q)) to switch off tilt function.

will appear on

Manual mode

This mode allows construction of laser planes at any angle
inclination.

Place the rotary laser on a solid and flat surface. Switch on the
rotary laser.

Laser beam as well symbol [ ] on the display are flashing.
As soon as self-leveling is finished rotary head starts rotating

|
clockwise at 600 rpm. Press and hold button ()/@ during 5
seconds. The rotary laser will enter manual mode, symbol

w will appear on the display. Install the rotary laser at
required angle and fix its position. |
()/@} for 5

To exit manual mode press and hold button
seconds. Manual mode indication w will switch off.
Top and bottom plumb dots

The rotary laser has up and down laser dots (zenith, nadir).
They are on in any operation mode of the rotary laser.

Rotation speed G\
Speed 600 rpm is default. Press button to switch
between speeds of rotary head. Rotation speeds change in the
following way: 600-0-60-120-300-600 rpm.

Attention! The slower rotation speed, the brighter laser beam.

Scan mode
Scan mode allows seeing laser line at long distance.

Press button to activate scan mode. By series press

on button
907 180°. Dl ]
Appropriate symbol appears on the display- 2144 = Q

choose required scan sector — 0°, 10°; 45°;

Press button _/D to move scan sector counterclockwise,

button +//) - clockwise. To exit scan mode press GI}.
Rotary head will start rotating. 4/

Work with laser receiver

Switch on the laser receiver. Fix the laser receiver on the
leveling rod, metal surface etc.

Place the laser receiver in front of the laser beam. Move the
detector up / down following the arrows on the LCD (front
or back, whichever is more convenient) and LEC indicators. A
down arrow on the display indicates that the receiver should
be moved down, an up arrow indicates that the receiver

should be moved up. Indicator - shows the exact

distance to the laser line. When the laser beam hits the center
of the receiver sensor receiver and position of the laser beam
coincides with levels marks, the receiver emits audio signal (if
the audio signal is switched on) and symbol of detected laser
line appears on the display.

Magnetic target board

A magnetic laser target will help to
mark up ceiling systems or frame
structures, such as drywall. The built-
in magnet allows to fix the target on
the ceiling rails or on the frame profile.
The target has a linear marking on its
surface, which helps to determine
deviation from the nominal level and
transfer control points when marking
with a laser level.
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Work with remote control

The buttons on the remote control duplicate the buttons on
the control panel of the laser. In this way you can operate the
laser without approaching it.

ACCURACY CHECK

Axis X

1) Place the product at 0.5 m distance from one wall and 10 m
distance from another wall, so that axis X is aimed at the wall.
2) Turn on the product. As soon as self-levelling is finished,
mark location of laser beam on both walls by points X1 and X2.
3) Turn off the product. Move it to the opposite wall, position
of the product should remain unchanged.

4) Turn on the product. Align laser line with the previously
made point X2. Mark point X3 on the opposite wall.

5) If distance between points X1 u X3 is more than 1,8 mm —
turn off the product and contact service center.

Axis Y

1) Place the product at 0.5 m distance from one wall and 10 m
distance from another wall, so that axis Y is aimed at the wall.
2) Turn on the product. As soon as self-levelling is finished,
mark location of laser beam on both walls by points Y1 and Y2.
3) Turn off the product. Move it to the opposite wall, position
of the product should remain unchanged.

4) Turn on the product. Align laser line with the previously
made point Y2. Mark point Y3 on the opposite wall.

5) If distance between points Y1 # Y3 is more than 1,8 mm —
turn off the product and contact service center.

CARE AND MAINTENANCE

Rotary laser is a high-precision instrument and requires careful
handling. Before using as well as after physical impact (falling,
hitting) carry out accuracy check.

Observation of the following recommendations will extend
the life of the device:

1) Store the instrument, spare parts and its accessories beyond
reach of children and unauthorized people.

2) The instrument should be transported in the off state inside
the case only.

3) Do not store the instrument in dusty or dirty locations. The
instrument is dust and dirt resistant, but long-time exposure
to these elements may damage internal moving parts of the
instrument.

4) Store the rotary laser in dry locations. The instrument
is water resistant, but precipitate, humidity and liquids
containing minerals may damage the electrical circuits of
the instrument. Do not try to dry the instrument by fire or a
hairdryer.

5) Do not store the instrument in locations where temperature
is more than +50°C. High temperatures reduce the life of
electronic devices, damage batteries, deform or melt some
plastic parts.

6) Do not store the instrument in locations where temperature
is less than -10°C.

After storage in low temperature conditions and subsequent
transfer to a warm room, the device is heated, causing
moisture condense inside the instrument and damage the
chip.

7) Protect the instrument from bumps, drops, strong
vibrations. This can lead to loss of accuracy.

8) Carry out accuracy check regularly (see paragraph
«Accuracy check»).

9) To clean the instrument use a soft wet cloth. Do not use
harsh chemicals, cleaning solvents or detergents.

10) Clean laser aperture regularly with a soft lint-free cloth
with isopropyl alcohol.

11) Remove batteries from the instrument if it not used for
along time.

12) Do not leave discharged batteries in the instrument.



UTILIZATION

Expired tools, accessories and package should be passed
for waste recycle. Please send the product to the following
address for proper recycle:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
i

Germany

Do not throw the product in municipal waste!

According to European directive 2002/96/EC expired
measuring tools and their components must be collected
separately and submitted to environmentally friendly recycle
of wastes.

WARRANTY

All CONDTROL GmbH products go through post-production
control and are governed by the following warranty terms. The
buyer’s right to claim about defects and general provisions of
the current legislation do not expire.

1) CONDTROL GmbH agrees to eliminate all defects in
the product, discovered during the warranty period, that
represent the defect in material or workmanship in full volume
and at its own expense.

2) The warranty period is 24 months and starts from the date
of purchase by the end consumer (see the original supporting
document).

3) The Warranty doesn’t cover defects resulting from wear
and tear or improper use, malfunction of the product caused
by failure to observe the instructions of this user manual,
untimely maintenance and service and insufficient care, the
use of non-original accessories and spare parts. Modifications
in design of the product relieve the seller from responsibility
for warranty works. The warranty does not cover cosmetic
damage, that doesn’t hinder normal operation of the product.
4) CONDTROL GmbH reserves the right to decide on
replacement or repair of the device.

5) Other claims not mentioned above, are not covered by the
warranty.

6) After holding warranty works by CONDTROL GmbH warranty
period is not renewed or extended.

7) CONDTROL GmbH is not liable for loss of profit or
inconvenience associated with a defect of the device, the
rental cost of alternative equipment for the period of repair.

This warranty applies to German law except provision of the
United Nations Convention on contracts for the international
sale of goods (CISG).

In warranty case please return the product to retail seller or
send it with defect description to the following address:
CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Germany



[DE] ROTATIONSLASER
Digi Roto HVR CONDTROL

Bedienungsanleitung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf Ihres Rotationslasers

Digi Roto HVR CONDTROL. Die Sicherheitshinweise finden
Sie am Ende der deutschen Anleitung. Bitte lesen Sie diese
sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat das erste Mal verwenden.

SICHERHEITSHINWEISE
Vorsicht!  Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des
Gerdtes. Vor Gebrauch des Gerdtes lesen Sie bitte die
beiliegende Bedienungsanleitung sorgfaltig durch. Bei der
Ubergabe des Gerites zur zeitweiligen Nutzung legen Sie
diese Anleitung bei.
- Das Gerat darf nur zweckmaRig verwendet werden.
- Aufkleber und Warnschilder sollen stets am Geréat
verbleiben, vermeiden Sie deren Unkenntlichmachung, denn
sie enthalten Informationen Uber sichere Verwendung lhres
Gerates.

Laserstrahlung!

Nicht in den Strahl blicken!

Laserklasse 2

<1 mW 635 nm

EN60825-1: 2007-03

Blicken Sie nicht in den Laserstrahl oder seine Reflektion,
insbesondere mit ungeschitztem Auge und auch nicht mit
optischen Instrumenten. Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere. Ihr Augenlicht ist in Gefahr.

- Aus Sicherheitsgrinden Augen schlieBen oder wegblicken.

- Den Laserstrahl bzw. die Laserebene nicht auf Augenhche
einrichten.

- Andere Personen dirfen sich nicht in der Arbeitszone
befinden.

- Das Gerdt soll auBerhalb der Reichweite von Kindern und
Dritten verwendet und aufbewahrt werden.

- Nehmen Sie das Gerdt nicht selbststandig auseinander
und reparieren es nicht. Die Reparatur und Wartung darf
nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen, das originale
Ersatzkomponenten einsetzt.

- Verwenden Siedas Geratnichtineinerexplosionsgefdhrdeten
Umgebung, wie in der Ndhe von leicht entflammbaren Stoffen.
- Eine Lasersichtbrille wird nur verwendet, um den
Laserstrahl besser sehen zu kénnen. Verwenden Sie diese
fur keine anderen Zwecke. Die Laserbrille schitzt nicht vor
Laserstrahlen sowie vor UV-Strahlen und verringert die
Wahrnehmung von Farbunterschieden.

- Vermeiden Sie eine Batterieerhitzung, um das Risiko
von Elektrolytaustritt zu reduzieren. Bei Hautkontakt mit
Batteriesdure waschen Sie sofort die betroffenen Stellen mit
Wasser und Seife. Bei Kontakt der Flissigkeit mit den Augen,
reinigen Sie diese mindestens 10 Minuten lang mit klarem
Wasser und suchen Sie anschlieBend einen Arzt auf.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

CONDTROL Digi Roto HVR ist ein selbstnivellierender
Rotationslaser und wurde fur Bauarbeiter, Stuckateure und
Bauunternehmer entwickelt. Er wird zur Ermittlung von
horizontalen und vertikalen Linien sowie Lotpunkten (Zenit,
Nadir) verwendet. Das Instrument verfigt Uber eine Scan-
Funktion, diese ermdglicht eine vom Benutzer definierte
teilweise Projizierung der Laserlinie sowie Erstellung von
geneigten Ebenen bis £10% auf den X und Y Achsen. Das
Produkt ist fir den AuRen- und Innenbereich geeignet.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN
Arbeitsbereich mit
Digitalempfanger

600m (im Durchmesser)

Genauigkeit 18” (+0.09 mm/1 m)
Selbstnivellierungsbereich +5°
Neigewinkel fiir X und Y +10%

Achsen

Lasertyp Klasse 11 635 nm < 1 mW

Rotationsgeschwindigkeit 0, 60, 120, 300, 600 rpm

Scanning-Winkel
0°,10°; 45° 90°; 180°

Scan-Funktion

Reichweite der

Fernbedienung 100m
Betriebstemperatur -20°C...+50°C
Lagertemperatur -30°C..+60°C

4 x 4000 mAh SCNi-MH 1.2V
wiederaufladbare Batterien und
4xAM-2 (LR14) Typ C, 1.5V
Alkaline-Batterien

Stromversorgung des
Rotationslasers

Stromversorgung der

Fernbedienung 2xAAALRO3 1.5V

Stromversorgung des

Rotationslasers 1x6F229v
Betriebsdauer 20 Stunden
Wasser- und Staubschutz P67

Stativ-Gewinde 5/8"

Abmessungen 206 X 206 X 211 mm

Gewicht 3kg

LIEFERUMFANG

Rotationslaser — 1 St.

Batterien (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) — 4 St.
Batterien (AM-2 LR14 Typ C, 1.5V) — 4 St.
Ladegerdt—1St

Laserempfanger—1 St.

Halterung fur Laserempfanger — 1 St.
Fernbedienung — 1 St.

Laserschutzbrille — 1 St.

Zieltafel mit Magneten — 1 St.
Bedienungsanleitung — 1 St.
Transportkoffer — 1 St.

PRODUKTBESCHREIBUNG

1. Austrittsoffnung der Laserstrahlen
2. Rotationskopf

3. Lotstrahlaustritt (Zenith und Nadir)
4. Bedienfeld

5. Ladebuchse -
6. Batterieanlage

7. Stativ-Gewinde 5/8"
8. Griffe

Bedienfeld
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CONDTROL

1 - Taste fur Neigungsmodus

2 - Taste fur X und Y-Positionierung

3 - Taste furr Rotationsgeschwindigkeit

4 - Ein-/Aus-/Manuell-Taste

5 - Taste fur Drehung im Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellung

6 - Taste fur Drehung gegen den Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellun

7 - Taste fur Scanning-Modus / Auswahl des Scan-Sektors

8 - Abschalten der Selbstnivellierung bei Abweichung
des Rotationslasers
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1. Netzanzeige

2. Anzeige fur Aktivierung des Anti-Drift-Systems
3. Anzeige fur Selbstnivellierung

4. Anzeige fur Modus der geneigten Linien

5. Anzeige fur Rotationsgeschwindigkeit

6. Anzeige fur Manuell - Modus

7. Anzeige fur Scan-Sektor

8. Anzeige fur Winkel des Scan-Sektors

9. Neigungswinkel fir X-Achse

10. Neigungswinkel fur Y-Achse

11. Anzeige fur Fernbedienung

12. Anzeige fur Abschaltung des Anti-Drift-Systems

Fernbedienung

1
CONDTROL
2
2.1 2.2
2.3
2.4 2.4
2.5
2.6 2.7
2.8
1. Display
2. Tastatur:

2.1. Drehung im Uhrzeigersinn / Neigungswinkeleinstellung

2.2. Drehung gegen den Uhrzeigersinn /
Neigungswinkeleinstellung

2.3. Neigungsmodus

2.4. Neigungswinkeleinstellung

2.5. X- oder Y-Positionierung

2.6. Anderung der Rotationsgeschwindigkeit/ Drehstopp

2.7. Scanning-Modus / Auswahl des Scan-Sektors

2.8. Ein-/Aus-Taste

Laserempfinger 6 6

CONDTROL

4
1
3
7 7
2.1 2.2
23 2.4
5
1.LCD
2. Tastatur:
2.1 Ein/Aus

2.2. MaReinheit/LCD-Hintergrundbeleuchtung
2.3. Einschalten / Ausschalten des Tonsignals
2.4. Genauigkeit wahlen: Fein/ Mittel/ Grob

3. LED-Anzeigen

4, Empfangsfeld

5. Batteriefach

6. Magnete

7. Mittelmarkierung
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1. Die Position des Lasers relativ zur Laserebene
2. MaReinheiten (mm, in)

3. Genauigkeitsanzeige

4. LED - Helligkeit

5. LED - Tonsignal

6. Batteriestatus

7. Anzeige der Bewegungsrichtung

8. Sollniveau-Linie

BETRIEB

Batterieaufladung

Die Energieversorgung des Rotationslasers erfolgt durch die
mitgelieferten Nickelmetall-Hybridbatterien (NI-MH).

Wenn beim Betrieb des Gerates das Symbol 3 zu blinken
beginnt, mussen die NI-MH-Batterien aufgeladen werden.

Ein zusatzliches Alkali-Batteriepaket wird auch mitgeliefert.
Das mitgelieferte Batteriepaket ermdglicht die Arbeit mit dem
Gerat auch, wenn die wiederaufladbaren Batterien entladen
sind/ entladen werden.

Verwenden Sie das mitgelieferte Ladegerat fur das Aufladen
der NI-MH-Batterien.

Es dauert ungefdhr 7 Stunden, bis die Batterien vollstandig
aufgeladen sind. Bei roter LED werden die Batterien geladen.
Wenn die LED griin wird, ist der Ladevorgang beendet. Trennen
Sie das Ladegeréat von der Steckdose.

Nehmen Sie die Batterien aus dem Geréat, wenn es langere Zeit
nicht verwendet wird. Lassen Sie keine entladenen Batterien
im Rotationslaser.

Fur die Verlangerung der Nutzungsdauer von Batterien sollen
sie mindestens alle drei Monate aufgeladen werden.

Vorsicht! Verwenden Sie das Ladegerat keinesfalls fir nicht
wiederaufladbare Alkali-Batterien, um Beschddigung des
Rotationslasers durch auslaufende Akkus zu vermeiden.

Batteriewechsel im Laserempféanger

Die Energieversorgung des Rotationslasers erfolgt durch die

mitgelieferte 9V-Batterie.

Das Batteriefach befindet sich auf der Ruckseite des

Laserempfangers.

Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung, entnehmen Sie

entladene Batterien und setzen neue Batterien ein. Achten Sie

dabei auf die richtige Polung. SchlieRBen Sie das Batteriefach.

Die Batterien mussen ersetzt werden, wenn das Symbol
auf dem Display leer anzeigt.

Entfernen Sie die Batterien bei langem Nichtgebrauch aus dem

Laserempfanger, um Korrosion und Entladung zu vermeiden.

Batteriewechsel in der Fernbedienung

Die Energieversorgung der Fernbedienung erfolgt durch die
mitgelieferten 1.5V AAA Batterien.

Das Batteriefach befindet sich auf der Rickseite der
Fernbedienung.

Entfernen Sie die Batteriefachabdeckung, entnehmen Sie
entladene Batterien und setzen neue Batterien ein. Achten Sie
dabei auf die richtige Polung. SchlieRen Sie das Batteriefach.
Verwenden Sie nur Alkaline-Batterien AAA 1.5V. Entfernen
Sie die Batterien bei langem Nichtgebrauch aus dem
Laserempfanger, um Korrosion und Entladung zu vermeiden.
Alle Batterien sollen immer zur gleichen Zeit ersetzt werden.
Setzten Sie nur Batterien desselben Herstellers und der
gleichen Spannung ein.

Ein-/Ausschalten des Rotationslasers

Dricken Sie kurz die Taste < I > , um den Laser ein- /
auszuschalten.

Ein-/Ausschalten des Laserempfingers

Dricken Sie kurz die Taste O , um den Laserempfanger
ein- /auszuschalten.

Signalton im Laserempfanger
Der laute Signalton ist standardmaRig eingestellt. Driicken Sie

kurz die Taste ((D]

Wechsel der Signalton-Lautstarke geschieht nach folgendem
Ablauf: laut - aus - normal.

zum Wechseln der Lautstérke. Der

MaRBeinheiten im Laserempféanger
Die MaReinheit “mm” ist standardmaRig voreingestellt.

, um zwischen mm und
UNITS

LCD-Hintergrundbeleuchtung im Laserempfanger
Die  LCD-Hintergrundbeleuchtung ist  standardmaRig

deaktiviert. Halten Sie die Taste 3 Sekunden gedriickt,
UNITS

um die LCD-Hintergrundbeleuchtung ein-/ auszuschalten.

Driicken Sie kurz die Taste

inch zu wechseln.

Genauigkeit des Laserempfédngers wahlen
Feine Genauigkeit (t1mm/50m) ist standardmaRig eingestellt.

Driicken Sie kurz die Taste E , um die notwendige

Genauigkeit auszuwdhlen. Der Wechsel geschieht nach
folgendem Ablauf: fein - mittel - grob.

BETRIEBSMODUS

Automatischer Modus

(Projizierung vertikaler/ horizontaler Linie)

Positionieren Sie das Gerat auf einer ebenen Flache, auf ein
Stativ mit 5/8”- Gewinde oder auf eine Universalhalterung
horizontal bzw. vertikal. Schalten Sie den Laser ein.

Das Symbol [ ] auf dem Display und der Laserstrahl
blinken wahrend der Selbstnivellierung. Ist Ihr Gerat nivelliert,

erlischt das Symbol [ ] . Der Rotationskopf beginnt
mit einer Geschwindigkeit von 600 rpm im Uhrzeigersinn zu
rotieren.

Befindet sich die Neigung vom Gehduse auRerhalb des
Selbstnivellierbereiches (5°), ertont ein Tonsignal. Der
Laserstrahl blinkt auch, wenn der Rotationskopf nicht rotiert.
Schalten Sie den Laser aus und wieder ein.

Dricken Sie die Taste (( )), um den Neigungsmodus zu

aktivieren. Das Symbol TILT  erscheint auf dem Display.
Wird der Rotationslaser durch duBere Einwirkungen bewegt,
ertont ein Tonsignal, und das Gerét richtet sich nicht neu aus.

Auf dem Display wird ein Warnsignal Aangezeigt. Schalten
Sie das Gerdt aus und wieder ein und wiederholen Sie die
Operation.

Neigung in einer Achse
Fir Neigungsarbeiten in einer Achse kénnen die X- und Y-
Achse bis zu +10% geneigt werden.

Dricken Sie die Taste G , um in den Neigungsmodus

zu wechseln. Auf dem Display blinkt ‘ . Der Wert des
Neigungswinkels auf der X-Achse erscheint in der oberen Zeile.

+//) , um die

gewlinschte Neigung der X-Achse einzustellen.

Driicken Sie die Taste _/D und

Driicken Sie die Taste X/Y , um zur Y-Achse zu wechseln,

nun blinkt ,)Y“. Mit den Tasten _/3 und +//) kénnen

Sie die gewiinschte Neigung der Y-Achse einstellen. Betatigen
Sie die Tasten X/Y , um die Einstellungen zu bestatigen. Auf

dem Display erscheint das Symbol [ ], und der Laserstrahl
blinkt auf, bis der Rotationskopf die Zielposition einstellt hat.
Der Rotationskopf beginnt mit einer Geschwindigkeit von 600
rpm zu rotieren.

Die Neigungsfunktion ist aktiv in diesem Modus. Wird der
Rotationslaser durch duBere Einwirkungen bewegt, ertont ein
Tonsignal, und das Gerat richtet sich nicht neu aus. Auf dem

Display wird ein Warnsignal angezeigt. Dricken Sie die

Taste ((Q)) , um die Neigungsfunktion abzuschalten.

Manueller Modus

Dieser Modus ermdglicht Projizierung von Laserebenen in
jeglicher Neigung.

Positionieren Sie den Rotationslaser auf einer festen und
planen Oberflache.

Schalten Sie den Laser ein. Das Symbol ™71 aufdem
Display und der Laserstrahl blinken auf. Ist Ihr Geréat nivelliert,
beginnt der Rotationskopf mit einer Geschwindigkeit von 600
rpm im Uhrzeigersinn zu rotieren.

|
Driicken und halten Sie die Taste()/@ 5 Sekunden gedriickt.
Das Gerat wechselt zum manuellen Modus, auf dem Display

erscheint das Symbol . Positionieren Sie die Achse in
die gewlinschte Neigungsrichtung und fixieren sie die Position.

|
Driicken Sie und halten die Taste ()/@ 5 Sekunden gedrickt,
um den Modus zu verlassen. Die Anzeige fur Manuell-Modus

% erlischt.

Lotstrahl nach oben und nach unten
Dieser Rotationslaser verfugt tber einen Lotstrahl (Zenit und
Nadir). Der Lotstrahl ist aktiv in jedem Betriebsmodus.

Rotationsgeschwindigkeit
Die standardmafRige Rotationsgeschwindigkeit ist 600 rpm.

Driicken Sie die Taste GQ ,um die Rotationsgeschwindigkeit

zu andern. Die Rotationsgeschwindigkeit andert sich in
folgender Weise: 600-0-60-120-300-600 rpm.

Vorsicht! Je niedriger die Rotationsgeschwindigkeit, desto
heller ist der Laserstrahl.

Scanning - Modus
Der Scanning-Modus ermoglicht die Laserlinie auf lange
Entfernungen zu bestimmen.

Dricken Sie die Taste um den Scanning-Modus

zu aktivieren. Dricken Sie die Taste mehrmals

nacheinander, um eine Linie mit — 0°, 10°; 45°; 90°; 180° zu
projizieren.
Der Winkel wird auf dem Display angezeigt -

AN

Driicken Sie die Taste —/D , um den Scanning - Sektor

+/’) um den

Scanning - Sektor im Uhrzeigersinn zu richten.

gegen den Uhrzeigersinn oder die Taste

Driicken Sie die Taste Gm , um den Modus zu verlassen.

Der Rotationskopf beginnt zu rotieren.

Arbeit mit dem Laserempfinger

Schalten Sie den Laserempfanger ein. Setzen Sie den
Laserempfanger an eine Nivellierlatte, eine Metalloberflache
usw. Stellen Sie den Laserempfanger vor dem Laserstrahl auf.
Bewegen Sie den Detektor nach oben/unten unter Beachtung
der Pfeile auf dem LCD-Monitor (an der Vorder- oder Rickseite,
je nachdem was bequemer ist) und der LED-Anzeigen. Der
Pfeil-runter auf dem Display zeigt an, dass der Laserempfanger
nach unten bewegt werden muss; der Pfeil-hoch zeigt an, dass
der Laserempfanger nach oben bewegt werden muss.

Die Anzeige - zeigt exakt den Abstand zum

Laserstrahl an. Wenn der Laserstrahl auf das Zentrum des
Sensors von dem Empféanger trifft, und die Position des
Laserstrahls mit den Niveau-Markierungen Ubereinstimmt,
erzeugt der Empfanger ein Tonsignal (falls das Tonsignal
eingeschaltet ist), und auf dem Display erscheint ein Symbol
der erfassten Laserlinie.

Magnetische Zieltafel

Die magnetische Zieltafel oM
ermoglicht Arbeiten an
Layouts  von Deckensystemen

oder Rahmenstrukturen, z. B.
Trockenmauer. Der integrierte
Magnet ermoglicht die Befestigung
der Tafel an einer Deckenschiebe
oder einem Profil. Der Tafel
verfugt Uber ein lineares Layout
an der Vorderseite.  Dieses
Layout verwendet man fir die
Bestimmung einer Abweichung
von der nominalen Ebene und
Ubertragung der Priifpunkte nach
Lasernivellierung.

1
2
3
4
5
6
v/

Arbeit mit der Fernbedienung

Die Tasten der Fernbedienung duplizieren die Tasten des
Bedienfeldes von dem Rotationslaser. Dadurch kann man den
Rotationslaser fernsteuern, ohne sich ihm zu ndhern.

GENAUIGKEITSUBERPRUFUNG

X-Achse

1 Positionieren Sie das Gerdt 0.5 m von einer Wand und 10 von
der anderen Wand entfernt, so dass die X-Achse des Gerates
zur Wand zeigt

2. Schalten Sie das Gerat ein. Nachdem die Selbstnivellierung
beendet ist, markieren Sie die Position des Laserstrahls als
Punkte X1 und X2 an den beiden Wanden.

3. Schalten Sie das Gerat aus. Stellen Sie das Gerdt an die
gegenuberliegende Wand. Die Position des Gerdtes soll
unverandert sein.

4. Schalten Sie das Gerét ein. Richten Sie den Laserstrahl auf
den frither markierten Punkt X2 aus. Markieren Sie den Punkt
X3 an der gegeniiberliegenden Wand.

5 Wenn der Abstand zwischen Punkte X1 und X3 groRer als 1,8
mm ist, schalten Sie das Geréat aus und wenden Sie sich an den
Kundenservice.



Y-Achse

1. Positionieren Sie das Gerdt 0.5 m von einer Wand und 10
m von der anderen Wand entfernt, so dass die Y-Achse des
Gerates zur Wand zeigt.

2. Schalten Sie das Gerat ein. Nachdem die Selbstnivellierung
beendet ist, markieren Sie die Position des Laserstrahls als
Punkte Y1 und Y2 an den beiden Wanden.

3. Schalten Sie das Gerat aus. Stellen Sie das Gerat an die
gegeniberliegende Wand. Die Position des Gerates soll
unverandert sein.

4. Schalten Sie das Gerét ein. Richten Sie den Laserstrahl auf
den frither markierten Punkt Y2 aus. Markieren Sie den Punkt
Y3 an der gegenlberliegenden Wand.

5. Wenn der Abstand zwischen Punkte Y1 und Y3 groRer als 1,8
mm ist, schalten Sie das Gerat aus und wenden Sie sich an den
Kundenservice.

PFLEGE

Der Rotationslaser ist ein prazises Gerat und soll stets
vorsichtig behandelt werden. Prifen Sie den Zustand
des Gerétes, bevor Sie es verwenden. Uberpriifen Sie die
Genauigkeit des Gerdtes, wenn es gefallen lassen wurde oder
anderen mechanischen Belastungen ausgesetzt war.

Die Beachtung der folgenden Vorschriften verlangert die
Funktionsdauer des Gerates:

1) Bewahren Sie das Gerat, Ersatz- und Zubehorteile auBerhalb
der Reichweite von Kindern und fremden Personen auf.

2) Das Gerat soll nur im ausgeschalteten Zustand im
Transportkoffer transportiert werden.

3) Lagern Sie das Gerat nicht in staubiger oder verschmutzter
Umgebung. Das Gerat ist schmutzunempfindlich, aber
Langzeitauswirkung dieser Faktoren kann zu einer Schadigung
der inneren beweglichen Teile des Gerates fiihren.

4) Lagern Sie das Gerat an einem trockenem Ort. Das
Gerat ist wasserdicht, aber Niederschlag, Feuchtigkeit und
mineralhaltige Flussigkeiten konnen zu einer Schadigung der
Stromkreise des Gerates fuhren. Trocknen mit einem Fén oder
Feuer ist verboten.

5) Das Gerat darf nicht lange in Raumen mit einer Temperatur
Uber +50°C aufbewahrt werden. Hohe Temperaturen
verklirzen die Lebensdauer der Elektronik, beschadigen
Batterien, verformen oder schmelzen Kunststoffteile.

6) Das Gerat darf nicht lange in Raumen mit einer Temperatur
niedriger als -10°C aufbewahrt werden. Wenn das Gerét in
einem sehr kalten Raum gelagert wurde und in einen warmen
Raum gebracht wird, kann sich im Gerat Kondenswasser bilden,
was zu einer Schadigung der elektronischen Komponenten
fihren kann.

7) Vermeiden Sie StoRe, Herunterfallen, starke Vibrationen,
denn das kann die Genauigkeit reduzieren.

8) Prifen Sie regelméaRig die Genauigkeit (siehe Abschnitt
«Genauigkeitstuberprifung»).

9) Reinigen Sie das Gerdat mit einem weichen feuchten
Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven Chemikalien,
Reinigungslosungen oder dtzende Mittel.

10) Reinigen Sie den Laserstrahlapertur regelmaRig mit
einem weichen fusselfreien Tuch, das mit Isopropylalkohol
befeuchtet wurde.

11) Nehmen Sie die Batterien aus dem Gerat, wenn es ldngere
Zeit nicht verwendet wird.

12) Lassen Sie entladene Batterien nicht im Gerat.

ENTSORGUNG

Gerate, Zubehor und die Verpackung sollen recycelt werden
(Wiederverwertung). Zum Recycling schicken Sie das Gerat

bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Deutschland

Werfen Sie das Gerdt nicht in den Restmill. GemdaR der
Europdischen Richtlinie 2002/96/EG iber Altgerdte mit
Elektronik und ihrer Umsetzung in nationales Recht sind Sie
verpflichtet, nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge
getrennt zu sammeln und zu einer Recyclingstelle zu bringen.

GARANTIE

Alle Gerate der CONDTROL GmbH werden vor dem Verlassen
der Produktion gepruft und unterliegen den folgenden
Garantiebestimmungen.  Mangelhaftungsanspriiche  des
Kaufers und gesetzliche Rechte bleiben davon unberiihrt.

1) Die CONDTROL GmbH verpflichtet sich zur kostenlosen
Behebung von Mangeln am Gerat, falls diese nachweislich
innerhalb der Garantiezeit auf einen Material- oder
Produktionsfehler zurlickzufiihren sind.

2) Die Garantiezeit betrdgt 12 Monate bei gewerblichen
Produkten und beginnt ab Datum des Kaufs an den ersten
Endabnehmer (siehe Originalbeleg). Die Betriebsdauer lhres
Geréates betragt 36 Monate.

3) Die Garantie trifft nicht fir Teile zu, deren Fehlfunktion auf
Gebrauch oder VerschleiR zurtckzufiihren sind. Fur Mangel
am Gerat, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung,
nicht bestimmungsgemaRBem Gebrauch, unzureichendem
Service und Pflege, Verwendung von Nicht- CONDTROL GmbH-
Zubehor oder Ersatzteilen entstehen, gilt die Garantie nicht.
Durch Verdnderungen oder Zusdtze am Gerat erlischt die
Garantie. Fur Méngel, die den normalen Gebrauch des Geréts
nicht beeintrachtigen, gilt die Garantie nicht.

4) Die CONDTROL GmbH behélt sich das Recht vor, nach eigener
Entscheidung das Geréat zu reparieren oder zu ersetzen.

5) Andere Anspriiche als die oben genannten werden nicht
tber die Garantie abgedeckt.

6) Nach Garantieleistungen durch die CONDTROL GmbH wird
die Garantiezeit nicht erneuert und auch nicht verlangert.

7) Die CONDTROL GmbH tbernimmt keine Verantwortung fir
Gewinnverlust und andere Umstédnde, die mit dem defekten
Gerat in Verbindung stehen. Die CONDTROL GmbH tGbernimmt
keine Kosten fuir Miet- oder Leihgerate wahrend der Reparatur.
Fur die Garantie gilt deutsches Recht. Ausgeschlossen ist
das CISG (Ubereinkommen der Vereinten Nationen iiber den
internationalen Warenkauf). Anderungen vorbehalten.

Falls das Gerat defekt ist, bringen Sie es bitte zu lhrem Handler
zuriick. Falls Sie das Gerat nicht bei einem Handler gekauft
haben, schicken Sie es mit einer Fehlerbeschreibung bitte an:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben
Deutschland



POTAL{MOHHBIN NIA3EPHBINA HUBE/IUP

Digi Roto HVR CONDTROL

PyKOBOACTBO M0 3KCcnAyaTaumm

MNo3papasnsem ¢ npuobpeTeHMeM POTaLMOHHOIO S1a3epHOro
Husenupa Digi Roto HVR CONDTROL.

Mepen nepsbiM uMcnosib3oBaHWem npubopa, Moxanyicra,
BHMMATENbHO O3HAaKOMbTECb C YKa3aHWAMW NO TEXHWUKe
6e30MacHOCTH, NPUBEAEHHBIMWU B JaHHOM PYKOBOACTBE MO
IKCnAyaTauun.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU
BHumaHue! [laHHaa MHCTPYKLMA NO IKCNAyaTauumn asnseTca
HeoTbemneMoi 4acTbio Bawero npubopa. Mpexae yem
NpUCTYNUTL K paboTe ¢ NpMBOPOM, BHUMATENbHO MPOYTUTE
MHCTpYKUMio. Tpu nepepave npubopa BO BpemeHHOe
nosb3oBaHWe 06A3aTeNbHO MNpuiaraiTe K HeMy [AaHHYO
MHCTPYKLMIO.
- He ucnonb3syiite npubop He No Ha3HaYEHMIO.
- He ypanaiiTe HakneWKku U TabAUYKK U NpeAoXpaHAiTe Ux oT
CTUPaHUA, T.K. OHWU cogep:KaT UHpopmaumuio o 6esonacHom
sKcnayaTauum npubopa.

JNasepHoe usnyyenue!

He HanpaBnaiiTe B rnasa

JNasep knacca 2

<1 mBT, 635 HMm

IEC 60825-1: 2007-03
- He cmoTpuTe B nasepHblil yy, a TaKKe B ero oTpaxeHue,
KaK He3alMLWEHHbIM [1a30M, Tak M 4yepe3 OonTUYecKkue
ycTpoicTBa. He HanpaBnsiTe nasepHbid Ayy Ha Aogein n
KMUBOTHbIX 6€3 He06X0AMMOCTH. Bbl MOXKETE UX OCNIEMUTD.
- 3awWwmTa ras obbIYHO OCYLLECTBAAECTCA MyTem OTBeAeHuA
B3rN1A43 WY 3aKPbITUEM BEK.
- Bcerga yctaHasnuBaiite npubop Tak, 4Tobbl nazepHbie nyun
NPOXOANAN Ha PACCTOAHMU BbILIE UAW HUXKE YPOBHA TNas.
- He ponyckaiiTe MOCTOPOHHMX /ML, B 30HY 3KCMAyaTauumn

npubopa.

- XpaHuTe npubop BHe AOCATAEMOCTH AeTeil U MOCTOPOHHUX
v,

- He pasbupaiite u He PpemoOHTMpPYhTe npubop

camocToAaTenbHo. O6CAyKMBaHME W PEMOHT  caeayet
nopyyaTb TONbKO KBaNMPULMPOBAHHBIM CRELMUannucTam u ¢
NPUMEHEHNEM OPUTUHA/IBbHBIX 3aMacHbIX YacTew.

- 3anpewaeTca aKcnayaTauma npubopa BO B3pbIBOONACHOMN
cpege, B61M31M N1€rKOBOCNIAMEHAIOLLUXCA MaTepUaos.

- OukM AnA paboTbl C 1a3ePHbIM MHCTPYMEHTOM CAYXKaT ANA
Nyylero pacno3HaBaHUA Na3epHOro Niyya, He UCMONb3yiTe
UX ANA APYruX ueneil. JlasepHble OYKM He 3alMWaloT oT
Na3epHOro U3Ny4yeHus, He NpefHasHayeHbl ANA 3aWMUTbl OT
YyNbTPadMONETOBOTO U3NYYEHUA W YXYAWAOT BOCMpUATUE
LiBETOB.

-He ponyckaiiTe HarpeBaHUA 3/N€MEHTOB MUTAHWA BO
nsbekaHne puUCKa B3pbiBa U BbITEKaHUA dneKTponuTa. Mpu
nonajaHun MMUAKOCTU Ha KOXY HemeAsIeHHO MpomoWTe
nopakeHHbIW y4acTOK BOAOW € MblJIoM. B cnyyae nonaganus
B /71a3a, MPOMOMTE UX YUCTOW BoAOW B TeyeHue 10 MUHYT,
3aTem o6paTuTech K Bpauy.

HA3HAYEHUE NPUBOPA

CONDTROL Digi Roto HVR — camoBblpasHuBatoLWmiics
POTAUMOHHbIM Na3epHbIi HUBeAup, paspaboTaHHbll  Ana
CTpoWTENEN, WITYKAaTYPOB U NOAPALYMKOB U NPeAHA3HAYEHHbIN
ANA NOCTPOEHUA  BEPTUKA/NIbHOW WM TOPWU3OHTA/NbHOWM
NNOCKOCTEW, MHUIA OTBeca (3eHUT U Haaump). Npubop umeet
DYHKLUMIO  CKAHWMPOBaHUA ANA  MOCTPOEHUA 33JaBaemont
nonb3oBaTeNemM YacTu N1Ia3ePHON NNOCKOCTH, @ TaKXKe CTPOUT
NJ0CKOCTU NoA, yKAoHOM A0 £10% no ocam X m Y.

MNpnbop npuroaeH AnA 3KCNAyaTaLMM KaK Ha 3aKPbITbIX, TaK U
Ha OTKPbITbIX CTPOUTE/IbHbIX N/IOWaAKaX.

Digi Roto HVR BbIrofHO OT/IMYaeTCA BaXKHbIMU C TOUKM 3peHUa
npodeccMoHanoB xapakTePUCTUKAMU:

- BbicoKas TouHOCTb — + 0,09 mm/m.

- LlndpoBoit NnpremMHUK C MUAIMMETPOBOM LKANOM.

- LCD aucnneit ansa paboTbl C YCTAHOBKOW 33[aHHOTO YK/IOHA.
- Knacc nbinesnarosawmtsl IP67.

- DProHOMUYHbIM AM3aiiH C 3aWMTON Kopnyca no BCemy
nepumertpy.

- BbirogHaa v npakTMyHaa KOMMNAEKTaLmMA.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

[unanasoH paboTbi ¢

AeTeKTopom 600m (B Anametpe)
TouHoCTb 18” (0,09 mm/1 m)
[OwnanasoH voe
CaMOBbIpaBHMBaHMA

Yron HaknoHa npubopa 0%

B naockoctn XunY

Knacc 11 635 Hm <1 mBT
0, 60, 120, 300, 600 06/munH

Tun nasepa

CKopocTb BpalleHuna

PyHKLMA CekTOp cKaHupoBaHwua 0°, 10°; 45°;
CKaHMpOBaHUA 90°; 180°

[lmanasoH paboTbl 100 m

nynbta Yy

Pabouan Temnepatypa -20°C...+50°C

dneMeHTbl NUTaHUA Mepesaparkaemble akKKyMyNATOPbI

POTaUNOHHOTO 4 x 4000 mA4 SCNi-MH 1.2 B

NasepHoro HMBeAUpa W WwenoyHble 6atapeikn 4 x AM-2
(LR14) Tvna C, 1.5B

SneMeHTbl NUTaHUA 2 X AAA LRO3 1.5 B

nynbta Ay

SneMeHTbl NUTaHUA 1x6F22 9B

npUemHUKa

Bpems paboTbl 20 4acos

3. NMTaHuA npubopa

Knacc nbine-un P67

BN1Aro3alymnThbl

Tvn KpenneHuna Ha 5/8"

wTaTms

Fabaputsbl 206 X 206 X 211 mm

Bec 3 Kr

KOMMNNEKTAUMA

PoTauMoHHbI NnasepHblit HUBeNMP — 1 WT.
Akkymynatopsbl (4000 mAy SC Ni-MH 1.2 B) —4 wr.
BbaTapeiiku (AM-2 LR14 Tuna C, 1.5B) — 4 wr.
3apsagHoe ycTpoicTeo — 1 wT.

MpUeMHUK NaszepHoro nsnyyerHma — 1 wr.

KpenneHue ana npueMHUKa N1a3epHOro nsnyyerHma — 1 wrt.
MynbT ANCTAaHLMOHHOrO ynpasaeHma — 1 wr.

O4KM anA paboTbl C Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM — 1 LWT.
MarHuTHaa muweHb — 1 wr.

PykoBoacTBO No sKcnAyaTaummn — 1 wr.

Keitic—1 wr.

OMUCAHUE NPUBOPA

OKHa nasepHoro usnyyartena

PoTaunoHHan ronoska

OTBEPCTUA AN1A BbIXOAA OTBECHbIX Iy4eit (3eHUT U Haamp)
MaHenb ynpasnexua

[He3.0 ANA WTeKepa 3apAJHOro yCTPOWCTBA
AKKYMYNATOPHbIN 610K

Pesbba AnA ycTaHOBKM Ha wTaTms 5/8”

Pyuku

ONOUTARWNE

MaHenb ynpaBnexus

Digi Roto HVR

1 5
2 6
3 7
4 _ — 8
1. Pe3XMM NoCTPOEHUA HaK/IOHHBIX NJI0CKOCTEN
2. HacTpoiika yrna Hak/ioHa ans ocen X n Y
3. U3meHeHVe CKopoCTH BpaleHna
4. BkntoueHue/BbiktoYeHWEe Npubopa/pyyHOro pexmma
5. MepeHoc 1a3epHOI TOYKW/CEKTOPA CKaHUPOBaHUA
N0 4acoBOW CTpeNKe/PerynMpoBka HakJoHa POTaLMOHHOMN
roNoBKM
6. MepeHoc NasepHOI TOYKK/CEKTOPA CKaHMPOBAHWA NPOTUB
4acoBOI CTPENKW/ perynnpoBKa HakNoOHa POTaLMOHHOA
roNoBKM
7. Pexxum ckaHMpoBaHWA/BbIGOP ceKTOpa CKAHMPOBAHUA
8. OTK/ItoYeHNe aBTOMaTMYEeCKOro BbipaBHUBaAHUA
nocsae pasropu3oHTUPOBaHUA
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1. UHAMKaTOp NUTaHmuA

2. UHAMKaTOP perknma OTKAIOYEHUA aBTOMATUYECKOTO
BbIPAaBHMBAHWA MOC/IE PAa3rOPU3OHTUPOBAHMUA
MHAMKATOP aBTOMATUYECKOrO peuma

MHAMKATOP PeXXMmMa NOCTPOEHMUA HAKNOHHbIX MAOCKOCTEN
MHAWKATOP CKOPOCTH BPaLLLeHUA

NHAMKATOP PyYHOTo pexkuma paboTbl

WNHAWKATOpP CEKTOpa CKaHUPOBaHUA

3HaYeHMe yr1a CEKTOPa CKaHUPOBAHUA

3HaueHuWe yraa HakNoHa B NNOCKOCTM X

10. 3Ha4eHuWe yrna HakNoHa B nnockoctu Y

11. UHamKaTop NynbTa AMCTAHLMOHHOIO YyNpasBaeHna
12. MHaMKaTOp BbIXOAA 33 NPeAenbl AuanasoHa
BbIPAaBHMBAHWUA B aBTOMATUYECKOM PeKUME
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MynbT ANCTAHLMOHHOrO yNpaBaeHus

1
CONDTROL
2
2.1 2.2
2.3
2.4 2.4
2.5
2.6 2.7
2.8
1. Avucnnen

2. Knasuatypa:

2.1. MepeHoc nNa3epHoit TOYKK/cekTopa CKaHMPOBaHUA
Mo 4acoBOI CTpesike

2.2. MepeHoc Na3epHOM TOYKM/CEKTOPaA CKAHMPOBaHUA
NPOTMB 4aCOBOW CTPENKM

2.3. PeXXMM NOCTPOEHMUA HAKNOHHbIX NIOCKOCTEW

2.4. PerynnpoBKa HaK/I0Ha 1a3epHOM ro0BK1

2.5. HacTpoiiKka HaKk/IoHa POTaLMOHHOM rONOBKK
noocam Xuny

2.6. U3MeHeHUsA CKOPOCTU BpalLeHuUA

2.7. PeXXum CKaHMpoBaHUA/BbI6OP CEKTOPA CKaHUPOBaHUA

2.8. BkaoyeHune/BbIKAOYEHME

[leTeKTop nasepHOro UsnyyeHns

6 6

4
1
3
7 7
2.1 2.2
2.3 2.4
5
1. Avncnnen

2. Knasuatypa:
2.1 BKAtoueHue/BbIK0YEHUE

2.2. Bblbop eauHuL, M3MepeHna/noaceeTka gucnnes
2.3. BK/toYeHMe/BbIKN0YeHMe 3BYKOBOTO CUrHana
2.4. Bbibop norpelHocTm

3. CBeToaMoOAHbIE UHAMKATOPDI

4. doTonpUeMHUK

5. baTapeliHbill oTcek

6. MarHuTbl

7. OTMEeTKM ypOBHA

Aucnneii npuemHUKa
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1. PaccTosAHWe 4,0 Na3epHOMN TNMHUK

2. EAvHMLbI U3MepeHua (Mm, AoMbl)

3. UHauKaTop norpeLwHocTm

4. NHamKaTop NoACBeTKM gucnnen

5. MIHAMKaATOp 3BYKOBOW UHAMKAL MU

6. MHaMKaTOp ypoBHA 3apasa 6atapen

7. UHaMKaTop HanpaBaeHWUs ABUXKEHNUA

8. MHAMKaTOp 06HApPYKEHUA Na3epHOM NMHUKN

PABOTA C NPUBOPOM

3apafKa akKymynaTopos

MuTaHue npubBopa OCYLLECTBAAETCA C MOMOLLbIO HUKeNb-
MEeTaNNOTUAPUAHBIX aKKYMYNATOPOB, BXOAALLMX B KOMMIEKT
noctasku. OHM pacrnonaraloTca B aKKymynatopHom 6ioke,
HaxoAALEMCA B HUXKHEN YacTu npubopa.

B KOMMN/IEKT NOCTaBKM TaKKe BXOAWUT AOMNOAHUTENbHbIN 610K
C uwenoyHbiMu 6Hatapeikamu, nossosAlWMii paboTaTb C
npuBopom B TOM C/lyyae, ecam OCHOBHOM aKKYMYNATOPHbINA
610K paspsaxeH/3apakaeTca.

Ecnv Bo Bpema paboTbl MHAMKATOP MUTaHWA Ha gucnnee
HaYHEeT MUraTb — He06XOAMMO 3aPAANUTL AKKYMYAATOP.
Mpubop umeeT 2 rHe3fa ANA WTeKepa 3apAZHOTo yCTPoicTBa
— NOA NaHeNblo yNpaB/ieHus, a TakKXKe Ha aKKYMyNATOPHOM
610Ke.

[na  3apagkM  akKymynatopHoro 610Ka  MCnonbsyiTe
3apsAfHOe YyCTPOMCTBO, BXOAALLEE B KOMNNEKT NOCTaBKU.
MonHan 3apAfKa aKKyMynaTOPOB 3aHWMaeT OKO/M0 7 4Yacos.
Mpu 3TOM WMHAMKATOP MUTAHWA Ha 3apALHOM YCTpOWCTBE
6yaeT HenpepbIBHO ropeTb KPacHbIM. JoXXAnUTech NoaBaeHUnA
3€/1eHOr0  MHAMKATOPa, CUrHA/NIM3MPYIOWEro O MNOJIHOM
3apALKe aKKYMyAATOPa, U OTK/IIOUUTE 3apasHOe YCTPONCTBO.
BblHMMaNTe 3N1eMeHTbl MUTaHWA w3 npubopa, ecnn OoH
He WCMonb3yeTca B TeyeHWe A/IMTENbHOro BpemeHu. He
MCNoNb3yiTe 3N1eMeHTbl NUTaHUA PasHOro BMAA, C PAsHbIM
ypoBHeMm 3apaga. He octasnaiiTe B npubope pasparKeHHble
3/1eMeHTbI MUTaHMUA.

BHUMAHUE! He nogkntoyaiiTe 3apagHoe yCTPOMCTBO K
npubopy, ecan B HEM YCTAaHOB/IEHbI WenoYHble HaTapeiku!
9TO MOXKeT NPUBECTM K Nopye npubopa.

3ameHa 31eMeHTOB MUTaHUA B MPUEMHMUKe Na3epHoro
n3nyyeHus

MUTaHWe NPUEMHMKA OCYLLECTBAAETCA C NOMOLLbIO 31EMEHTa
nuTaHua 9B TMNa «KPOHa», BXOAALLErO B KOMNNEKT NOCTaBKMU.
BaTapelHblli  OTCeK HaxoouTCA Ha 3ajHeill CcTopoHe
npuemHuKa.

3amMeHUTe 3NEeMEeHT NUTAaHUA, ecAu Ha AMcnaee UHAMKATOP
3apsaga 6aTtapeu BbITAAWUT TaK - .

OTKpolTe KpblwKy 6atapeiHoro oTceka, ocBoboaus
3alLesiKy, BbIHbTE Pa3PANKEHHbIA 31eMeHT nNuUTaHua K
YCTaHOBUTE HOBbINM, cobaoAas NoNAPHOCTb. YCTaHOBUTE
KpblILWKy 6aTapeiHOro oTceka obpaTHO 40 LWenyKa.
BblHMMalTe 371eMeHT NUTaHWA W3 NPUEMHWMKA, ecnn OH
ANUTENbHOE BPemMsA He WCMNoAb3yeTca BO M3bBexaHue
KOppo3un 1 paspaga 6atapei.

3ameHa 3/1IeMeHTOB NUTaHuA B nyabte AY

MuTtaHue nynbta Y ocywecTBNAETCA C MOMOLLbIO LENOYHbIX
6artapeek 1.5B Tuna AAA, BXOAALLMX B KOMMIEKT NOCTaBKMU.
BaTapeliHblil 0OTCeK HaXOAMTCA Ha 3aHel cTopoHe nyabTa Y.
OTKpoliTe 6aTapeliHblii OTCEK: CMEeCTUTE KpbILWKY 6aTapeitHoro
OTCEKa BHU3 U CHUMUTE ee. BbiHbTe paspAXKeHHble 3/1eMeHTbI
NUTaHWA W YyCTaHOBUTE HOBble, CO6NOAAA MNONAPHOCTL.
YcTaHOBUTE KpbIWKY 6aTapeliHoro otceka obpaTHO Ao
wenyka.

Mcnonb3yiiTe TONbKO LWENOYHble (aIKaAWHOBBIE) 31€MeHTbI
nutaHua Tuna AAA. BblHUMaiTe 371eMeHTbl NUTaHuAa U3
nynsta [1Y, €cAn oH AAUTENbHOE BPEMA He UCMO/b3yeTcA BO
nsbexaHune Kopposuu u paspaga 6atapeil. Bce anemeHTbl
NUTaHUA [JOMKHbI BbITb 3amMeHeHbl ofHoBpemeHHO. Kpome
TOro, BCE 3N1EeMEeHTbI MUTaHWA JO/XKHbI 6bITb OAHON MapKK, €
OAMHaKOBbIM YPOBHEM 3apAAa.

Bk/itoueHne/BbikNlOYeHUe npubopa
HaxmuTe KHOMKY , 4TOBbI BKNIOUMTH/BBIKNIOYUTD
npubop.

BKIIIOHEHMe/BbIKIIIOHeHMe
usnyvyeHusn

Haxmute Ha KHOMKY O ans BK/IIOYEHUA/BbBIKIOYEHNA
npuemHuKa.

npuemHUKa NnasepHoro

3BYKOBasA UHAMKALMA B NPUEMHUKE Na3epHOro UslyuyeHuns
Mo YMONYaHUO YyCTaHOB/IEHA BbICOKasnA FPOMKOCTb.

Ha)XmuTe Ha KHOMKyY ((DZI ANA BbIGOPA rPOMKOCTHU.

MocnepoBateNlbHOCTb  YPOBHA  FPOMKOCTM  cleaytouias:
BbICOKAA rPOMKOCTb —» 3BYK BbIK/OYEH —> CPEAHUI YPOBEHD
rPOMKOCTH.

EAMHULbBI U3MEPEHUA B NPUEMHUKE Na3ePHOro U3NyYeHus
Mo ymon4yaHuIO yCTaHOBAEHbl eAuHULbI U3mepeHua “mm”

(MunaMmeTpbl). HaXXmuTeE KHOMKY AN NepekaoYeHns

eAMHUL U3MepeHUsa (MUAIUMETPbI, AIOVMbI).
MopaceeTKa gucnnen B NPUEMHUKE N1a3ePHOro U3NnyYeHus
Mo ymonyaHuio NOACBETKA AWCMen BblKAOYeHa. HaxmuTe

W YAEPXKUBAITE KHOMKY B TeUeHue 3 cekyHa Ana

BKJIIOYEHMA/BBIKNOYEHUA NOACBETKN AUCTIEs.
TOYHOCTb NPUEMHMUKA Na3EPHOrO U3NYYEHUA
Mo yMmonYaHUIO HAacCTPOEHa BbICOKas TOYHOCTb (+1mm/50m).

Haxkmute KHonky AN BbI6GOpa TOYHOCTH.

MocnepoBsaTenbHoCTb  BbiGOpa TOYHOCTM  ciaedytowas:
BbicoKaa (t1mm/50m)-> cpegHas (+2.5Mm/50m)-> rpybas
(£5Mm/50Mm)

Pexumbl paboTbl

ABTOMAaTUYECKMIA P (camosbip ine)
YcTaHoBUTE NpubBOpP Ha TBEPAYIO YCTOMYMBYIO NOBEPXHOCTD,
wratue 5/8” B BEPTUKANbHOM WAW TOPU3OHTANbHOM
NONOXEHUN.

Bkntounte npubop. Cumson [ | Ha gucninee u nasepHbii
Y4 MUraloT B Npouecce camoBbIPaBHUBAHUA POTALMOHHOMN
roNOBKM.

Mo 3aBeplueHNI0 CaMOBbIpaBHUBAHWUA CUMBO ]
ncyesaeT, M roN0BKa 1a3epHOro U31yHeHUA HauHeT BpaLaTbca
M0 YacoBOW CTPesIKe CO CKOPOCTbiO 600 06/MUH.

Ecnn HaknoH Kopnyca npubopa npesblwaeT AManasoH
camoBbIpaBHMBaHWA (5°), nasepHbiii nyy ByaeT mwraTeb,
poTauMoHHaA ronoeka He 6yaeT BpawaTbcA. Bbiknouute
npmbop 1 ycTaHOBUTE €ro CHOBA.

Haxmute KHOI‘IKy((Q)) ANA OTKAYEHMUA aBTOMATUYECKOro
BblPaBHUBAHUA NOC/1I€ PA3rOPU3OHTUPOBAHUA.

cumson TILT nossutcs Ha gucnnee. Mpubop, BbiBEAEHHbIV
M3 paBHOBecMA BHEWHWM BO3AelcTBMem, He byaer

BblpaBHMBaTbCA. CUMBON & noABUTCA Ha Aucnnee.

Heobxo4MMO BbIKNOUUTL I'IpV|60p, BK/IIOYUTb €ro CHoBa u
MNOBTOPUTbL ONepayuto.

PeXXMM NOCTPOEHUA HaK/IOHHbIX NAOCKOCTEN

[laHHbIN PeXnM No3BONAET CTPOUTb HAKNOHHbBIE MNOCKOCTU C
YFNIOM HaK/10Ha Na3epHO IHUM B naockocTAX X n Y g0 £10%.
BrstounTte npubop. Cumson [ ] Ha gucnnee u nasepHbiit
Y4 MUraoT B NpoLecce CamoBbIPaBHUBAHMA POTALMOHHOMN
roNOBKM.

Mo 3aBeplueHMIo CaMOBbIpaBHMBaHNA cumson [ |
ncyesaeT, M pPOTaLMOHHAA ro/s0BKA HayHeT BpawaTtbcA No
4acoBoOW CTpesiKe Co CKOPOCTbio 600 06/MUH.

Ha)kmute KHoMKy ‘ ; ANA AKTUBAUUU peXXnma NoCTPOoeHUA

Ha [Aucnnee. 3HayeHWe HaKAOHA Mo ocu X MuraeT Ha

ancnnee. HaxaTuem KHOMOK _/ ) u +/ ) BbinonHuTe

HaCTPOWMKY HaKNOHa POTALMOHHOI rosoBku no ocu X. Ans
NOATBEPXKAEHNA HACTPONKMU M MEPEKNIOYEHNA HA HACTPOMKY
HaK/NOHA POTALMOHHOW rONI0BKM MO OCK Y HAXXMUTE KHOMKY

HaK/MIOHHbIX NaockocTen. CumBoN noAsuUTCA

X/Y . 3HaueHue Y byaeT muratb Ha Aucniee. Haxatvem

KHOMOK _/ ) 14+/ ) BbINOAHUTE HACTPOIKY HAKAOHA

POTaLMOHHOW ronoBKM no ock Y. MoATBepaUTE HACTPOMKY

HaKaTMem KHOMKM X/Y .
Cumson [ ] Ha Aucnnee u nasepHbiit nyd 6yaeT muratb

[10 Tex Nop, Noka poTaLMOHHAA FO/I0BKA He NPUMET 3aaHHbI
HaKJ/IOH M He HauHeT BPaLLaTbCA CO CKOPOCTbIO 600 06/MUH.

PyuHoli pexxum paboTbi

[laHHbIN peXMM No3BONAET CTPOUTb HAK/JIOHHbIE MAOCKOCTU
nog, Nto6biM yriom.

Bktounte npubop. Cumeon [ | Ha aucnnee u nasepHbiii
Ny4 MUratoT B NPOLECCe CamMOBbIPaBHUBAHUA POTALLMOHHOM
rONIOBKM.

Mo 3aBepLIeHUIO CaMOBbIPaBHWBAHUA CUMBON ]
McyesaerT, U roN0BKa 1a3epHOro U3YHEHUA HAaYHeT BpaLLaTbCca
M0 YaCcoBOW CTPE/IKE CO CKOPOCTbIO 600 06/MUH.

HaxmuTe u yaepxuBaiite KHOMKY Q)/@ B TeyeHue 5
cekyHa. Mpubop nepelifer B pyyHOU pexum paboThbl.
7
Cumson noABUTCA Ha gucnaee. YctaHosute npubop
noA HeobXoAUMbBIM YIIOM U 3adUKCUPYITE ero NoNOXKeHMe.
[na BbIXOAA M3 PYYHOro pexuma paboTbl HaXmuTe W
M |
YAEPKMUBANTE KHOMKY @ B TeYeHUe 5 CeKkyHA,

BepXHUIA U HUKHUI OTBECHDIN 1YY
B npnbope npeaycMoTpeHa BO3MOXKHOCTb pPaboTbl C BEPXHUM
U HUXKHUM OTBECOM (3eHWT 1 Hagup). TOUKK OTBECa CBETATCA B
nobom pexkume paboTbl npubopa.

U3MeHeHMne CKOPOCTH BpalLeHUa
M0 yMONYaHUIo ycTaHOBAEHA CKOPOCTb 600 06/MUH. HaxmuTe

KHOMKY G{r} , 4TO6bl U3MEHUTb CKOPOCTb BpaLLEeHUs

nasepHoro usnydyatena. CKOpOCTb BpalleHWA WM3MeHAeTcA
cnegyowmm obpasom: 600-0-60-120-300-600 06/muH.
BHUMAHME! Yem mepneHHee CKOpOCTb BpalleHWA, Tem
ApYe NyYoK.

PeXXum cKaHMpoBaHUa
HaxmuTe KHOMKY ANA aKTUBALMK peXuma
CKaHMPOBaHMA.

MocnenoBaTesibHbIM  HaaTMem KHOMKK Bbl6epuTe
HeobXxoAMMbIN CeKTOp cKaHupoBaHua — 0°, 10°; 45°; 90°; 180°.
CoOoTBeTCTBYIOLLEE 3HAYEHME YINa NOABUTCA Ha Aucniee -

,'_.‘ o <J - Haxmure kHonky _/:) [ANA nepeHoca

CeKTopa CKaHWPOBAHMA NMPOTUB YaCOBOW CTPEJIKM, KHOMKY -

+/ ) MO 4acoBoOW CTpenKe. HaxkmuTe KHOMKY GQ

ANA BbIXOAA W3 peXxmMma CKaHuposaHuA. PoTauunoHHas
roN0BKa HAa4YHET BpaLWaTbCA.

Pa6oTa c NPMeMHUKOM N1a3ePHOro U3nyyYeHus
BkatounTe npuemHuk. CaenaiiTe HeobXoaMMble HACTPOMKK.

3aduKcupyiiTe  NPUMEMHUK  Ha  HWBEAUPHOW  pelike,
MeTaNINYeCcKOo NOBEPXHOCTU U T.4.
MomecTUTe  NpUeMHUK  nepes  Na3epHbIM  JIY4YOM.

MepemelyaiiTe NpUEeMHUK BBEPX / BHU3, CAedyA CTPeAKam Ha
KK-aucnnee (cnepesm unm c3aam, B 3aBUCMMOCTU OT TOTO, rAe
yao6Hee) 1 CBETOAMOAHBIM UHAMKATOPAM.

CTpesika BHW3 Ha AMCNNee YKa3bIBaEeT, YTO MPUEMHUK JOMKEH
6bITb NepemelleH BHWU3, CTPEKa BBEPX YKa3blBaeT, YTO OH
[LOJIKeH BbITb Nepemell,eH BBepX.

WUHpoukatop - NOKa3blBaeT TOYHOE pacCToAHne

[10 NasepHoM NMHUK. Koraa nasepHblit 1yy nonagaer B LeHTp
boToNpUEeMHMKA U NONOXKEHUe Na3epHOro Nyya cosnasaer
C OTMEeTKaMMu YpOBHA, NPUEMHUK U3LAeT 3BYKOBOW CWrHan
(ecnv 3ByKOBOW CUTHAN BKAKOYEH), M HA AWUCNee NnosBAseTcs
CUMBOJ1 06HAPYXXEHHOW 1a3epHON NUHUMN.



MarHuTHasa muwweHb

MarHutHaa  fnlasepHas  MULWEHb
NOMOXeT MpPOU3BOAUTL PasMeTKy
MOTONOYHbIX CUCTEM WUAN KapKaCHbIX
KOHCTPYKLWiA, Hanpumep nog,
TMNCOKAPTOH. BCTPOEHHbIA MarHuT
NO3BO/MIMT MPUKPENUTb MULWEHb K
NOTONOYHBIM  HaNPaBAALWMUM UK
Ha KapKacHbli npodunb. MuleHb
Ha CBOEeW MOBEPXHOCTU  UmeeT
JNIMHEWHYIo pasmeTky, KoTopas
No3BO/IUT ONPEeAEenUTb OTKIOHEeHue
OT  HOMWHANBLHOTO  YPOBHA WU
NepeHOCUTb KOHTPOTbHbIE TOUKM NpY
pasmeTKe nas3epHbIM HUBENUPOM.

Pa6oTa c NyNbTOM AMCTaHLMOHHOIO YyNpaBaeHus

KHOMKM Ha nynbTe Ay6AUPYIOT KHOMKM Ha NaHen ynpasaeHnus
npv6opa v NO3BONAIOT YNPaBAATL NPUEOPOM ANUCTAHLUOHHO
(A0 100 m), He NoaxoAA K Hemy.

MPOBEPKA TOYHOCTH

Ocb X

1. YctaHoBuTe Npubop Ha paccTosaHum 0.5 m OT 04HOW CTEHbI
1 Ha 10 m oT apyroit Takum o6pasom, 4tobbl ocb X BGbina
HanpaB/ieHa Ha CTeHy.

2. BkatounTe npubop. Mocne Toro, KOraa ypoBeHb YCTAaHOBAEH,
OTMETbTE NONOKEHUE lyHa Ha 06emnx cTeHax Toukamu X1 n X2.
3. Bbiknouute npubop. lepeHecuTe ero, He MeHsAs
NONIOXKeHNA KopMnyca, K MPOTUBOMOJ/IOXKHOW CTeHe.

4. BkatoyuTe npmbop. COBMECTUTE NPOELMPYEMYIO TUHUIO C
paHee caenaHHOM ToUKoM X2.

5. OTmeTbTe Ha NPOTUBOMOJ/IOXKHOW CTEHE TOYKY X3.

6. Ecnm paccToaHve mexay Toukamu X1 1 X3 6osble 1,8 mm —
BbIK/IIOUYNTE MPUBOP 1 06PATUTECH B CEPBUCHDIN LIEHTP.

Ocb Y

1. lna npoBepKu TOYHOCTM npubopa no ocu Y ycTaHOBUTE
npubop Takum o6pasom, 4Tobbl ocb Y Bblna HanpaBaeHa Ha
CTeHY.

7. BkntounTe npubop. Mocsie Toro, Koraa ypoBeHb YCTAaHOBAEH,
OTMeTbTE NONOKEHUE NyHa Ha 06enx cTeHax Toukamm Y1 m Y2.
8. Bblkntounte npubop. [epeHecuTe ero, He MeHAA
NONOXKEHNA KOpMyca, K NPOTUBOMO/IOKHOW CTEHE.

9. Bkatounte npubop. CoBMecTuTe nNpoeumnpyemyto AMHUIO ¢
paHee caenaHHoM Toukow Y2.

10. OTMeTbTE Ha NPOTUBOMOOXKHOMN CTEHE TOYKY Y3.

11. Ecnm paccTosHue mexay Toukamu Y1 1 Y3 6onblie 1,8 mm
— BbIK/tOUMTE NPUBOP M 06paTUTECH B CEPBUCHDBIV LIEHTP.

yX0/4 U 3KCNNYATAUUA

POTaUMOHHbIN Na3epHbIt HUBEUP — BbICOKOTOUHbIN Npubop
1 TpebyeT 6eperkHoro obpatieHua. Mepea Hayanom pabor, a
TaKKe Mocse MexaHU4YecKkux Bo3encTBui (NageHune, yaapbl)
NpoBOAUTE NPOBEPKY TOYHOCTU Npubopa.

CobntofieHve cnefylowmnx PEeKOMEHAAUMIN NPOAAUT CPOK
cnyx6bl npubopa:

1) XpaHuTe npubop, 3anacHble YacTU U aKceccyapbl K Hemy
BHE [lOCATAEMOCTM AEeTEN U MOCTOPOHHUX UL,

2) Mepemelyaiite NpMBOP TONLKO B BbIKNOYEHHOM COCTOAHUM
1 B NOCTaBAAEMOM C HUM Kelice.

3) He xpaHuTe Npnbop B NbIIbHbIX UAN TPA3HBIX MOMELLEHUAX.
Mpubop yCcTOWYMB K MbIAUM WU [PA3K, OAHAKO A/NUTENbHOE
BO3/eMCTBME 3TUX INNEMEHTOB MOXKET MOBPEAUTL BHYTPEHHUE
ABMKYLLMECA YacTu npubopa.

4) XpaHnuTe npubop B cyxom mecte. pubop nAsnsetca
B/NlAaro3allULEeHHbIM, OAHAKO, 0Cafo0K, BNAXHOCTb W©
KUAKOCTM, KOTOpPble COAEPHKAT MUHEpasbHble BELLeCTBa
MOFYT TMOBPEAUTb 3/IEKTPUYECKME CXembl npubopa. He
nbiTaliTecb MNPOCYWUTb NPUBOP C MNOMOLLBIO OFHA UK
aneKkTpodeHa.

5) He xpaHuTe NnpMbop B NOMELLEHUAX C TEMMEPATYPOU Bbille
+50°C. BblcOKMe TemnepaTypbl COKPALLAOT CPOK FOAHOCTU
3/1eKTPOHHbIX NpMBOPOB, MOBpexAaT HaTapen nUTaHua,
AebopMUPYIOT UAKU NNABAT HEKOTOPbIE AeTann U3 NIACTUKA.
6) He xpaHuTe npubop B XONOAHLIX MOMELEHUAX C
TemnepaTypoit Huxe -20°C. lMocne XpaHeHWa B YC/IO0BUAX
HU3KUX TemnepaTtyp M NOC/NeAyloLero nepeHoca B Tennoe
nometueHune, Npubop HarpeBaeTcs, B pe3yabTaTe Yero BHyTpU
npubopa MOMKET KOHAEHCMPOBATbCA Bnara U MNOBPeAUTb
MUKPOCXEeMbl.

7) O6eperaiite npubop OT yAapos, NAAEHWI, CUNbHBIX
BM6paLMit. ITO MOMKET MPUBECTU K NOTEPE TOYHOCTU.

8) Mepuoanyeckun nposepsaiTe npubop Ha TOYHOCTb (CM.
pasgen «[poBepKa TOYHOCTMY).

9) Yuctky npubopa cnepyeT NPOBOAUTb MATKOW BAAXKHOWM
candeTkoil. He wucnonb3yiTe arpeccuMBHbIE XWMUKATbI,
oumnLLAKOLLME PACTBOPUTENN W MOKOLLME CPEACTBA.

10) AnepTypy fliazepa MepUOAMUYECKU MPOTUPANTE MATKOMN
candeTKoit 6e3 Bopca c U30NPONUIOBbLIM CIUPTOM.

11) BblHMMaWTe 3N1eMEHTbI NUTAHUA U3 NPUBOpPa, ECNN OH He
NCNONb3YyeTCA B TEYEeHUE 4/IUTENIbHOIO BpEMEHMU.

12) He ocTtasnaiTe B npubope paspsKeHHble INEMEHTbI
nUTaHUA.

TAPAHTUIHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

lapaHTWUiHBIVM nepuog cocTaBnseT 24 mecAua €  AaTbl
npoaaxu. Cpok cayx6bl npnbopa - 36 mecaues.

FapaHTUA NOKPbIBAeT BCe PAcXoAbl MO PEMOHTY UM 3amMeHe
npubopa. fapaHTUA He MOKPbIBAET TPAHCMNOPTHbIE PAcXOAbl,
CBA3aHHbIE C BO3BPATOM NpUbOpa B PEMOHT.

lapaHTUiiHble 06A3aTeNbCcTBa He PACMpOCTPAHAETCA Ha
noBpexAeHWA, cTaBlMe Pe3ynbTaTOM MeXaHWUYecKoro uau
MHOTO BO3AENCTBUA, HapYLEHW MpaBua 3KcnayaTauum,
CaMOCTOATE/IbHOTO PEMOHTA, @ TaKXKe Ha 31eMeHTbI MUTaHUA.
lapaHTUiiHble  ob6A3aTenbcTBa  HE  pacmpocTpaHAlTCA
Ha Ccay4Yan noTepu TOYHOCTM, BO3HUMKWME B mpouecce
3KcnyaTauum npubopa He Mo NpuuMHe 3aBoAcKoro bGpaka,
a Takxe B c/nyyae obpblBa NOABUMHBIX Leneil nNuTaHuaA
KOMMNeHcaTopa B pe3y/ibTaTe MHTEHCUBHOM IKCNIyaTaLum Unu
HapyLWeHWi NpaBUA KCNAyaTauum.

Pacxoabl No HacTpoiike Nnpnbopa onnaunBaoTCA OTAE/bHO.
MponssoanTens He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a:

- MoTepio NpubbINKN UK HeyA06CTBa, CBA3AHHbIE C AedeKTom
npubopa.

- Pacxoapl No apeHAe anbTepHaTMBHOTO 060pyAOBaHWUA Ha
nepvoa pemoHTa npubopa.

CEPBUC U KOHCYNIbTALUUOHHBIE YCNYTU
KOHTaKTbl ANA CBA3M, KOHCYAbTALMKM MOXKHO MONYYUTb Ha
caiite www.condtrol.ru

YTUNU3ALUUA

OTCNYXKMBLIME CBON CPOK MHCTPYMEHTbI, MPUHALNEKHOCTH
M YNaKoBKa [AO/KHbI 6blTb YTUAM3MPOBAHLI COrNACHO
AEeVCTBYIOWMM 3aKOHaM Ballel CTPaHbl.

He BbibpacbiBaiiTe akkymynsTopbl/6aTapen B KOMMYHaNbHbIV
Mycop, He 6pocaiiTe UX B OFOHb UK BOAY. AKKYMynaTOpbI/
6aTapewu cnefyeT cobupaTtb U cAaBaTb HA PeKkynepaumio uim
Ha 9KONOTUYECKMN YNUCTYIO YTUNU3ALUIO.

TonbKo 045 cmpaH-yvneHos EC:

He BbibpacbiBaiiTe MHCTPYMEHTbI B KOMMYHa/IbHbIN Mycop!
CornacHo Esponeiickoit AupekTtuse 2002/96/EC o cTapbix
3NEKTPUYECKUX U SNEKTPOHHBIX MHCTPYMEHTAX U Npubopax u
ee NPeTBOPEHUIO B HALLMOHAIbHOE NMPABO, OTC/YKUBLUWE CBOW
CPOK U3MepUTE/bHbIE MHCTPYMEHTbI AO/KHbI cobupaTbCs
OTAENbHO M 6bITb NepefiaHbl Ha 3KONOTMYECKU UUCTYIO
pekynepaumio oTXo08.

HewncnpasHble MK NpUWeaLune B HEro4HOCTb aKKyMyATOpPbI/
6aTapen [0MKHbI 6bITb YTUAN3UPOBAHbI COTNACHO AupeKTuse
2006/66/EC.

MpoussoauTens octaBnseT 3a coboil npaBo BHOCUTL

N3MeHeHunAa B KOHCTPYKUMIO, anropuTmbl paboTbl,
KOMMNAEeKTaLuo npubopa 6e3 npesBapuTenbHOro
yBeAOMNEHUA.

EAL



LASER ROTATIVO
Digi Roto HVR CONDTROL

Manual de usuario

Le felicitamos por su compra del laser rotativo Digi Roto HVR
CONDTROL.

Las instrucciones de seguridad se encuentran al final de este
manual de usuario y deben ser leidas cuidadosamente antes
de utilizar el dispositivo por primera vez.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
iAtencion! Este manual de usuario es una parte esencial de
este producto.
El manual de usuario debe ser leido cuidadosamente antes de
utilizar el producto por primera vez. Si el producto se entrega
a alguien para un uso temporal, asegurese de adjuntarle el
manual de usuario.
- No haga un mal uso del producto;
-Noretire las sefales de advertenciay protéjalas de laabrasion
porque contienen informaciéon sobre el funcionamiento
seguro del producto.

iRadiacion laser!

No mire fijamente al rayo

Laser de clase 2

<1 mW 635 nm

EN60825-1: 2007-03
- No mire al rayo laser o a su reflejo, con los ojos sin
proteccién o a través de un instrumento dptico. No apunte
el rayo laser hacia personas o animales sin necesidad. Puede
deslumbrarlos.
- Para proteger sus ojos, ciérrelos o mire a un lado.
- Instale siempre el producto de forma que la linea laser quede
por debajo o por encima del nivel de los ojos.
- No permita que personas no autorizadas entren en la zona de
de funcionamiento del producto.
- Guarde el producto fuera del alcance de los nifios y de las
personas no autorizadas.
- Estd prohibido desmontar o reparar el producto usted
mismo.
Confie la reparacion del producto a personal cualificado y
utilice Unicamente originales.
- No utilice el producto en un entorno explosivo o cerca de
materiales inflamables.
- Las gafas de laser intensivo se utilizan para reconocer mejor
el rayo laser, no las utilice para otros fines. Las gafas para laser
no protegen de la radiacion laser al igual que la radiacion
ultravioleta y reducen la percepcidn de los colores.

ASIGNACION DE DISPOSITIVO

CONDTROL Digi Roto HVR - nivel laser rotativo autonivelante,
disefiado para trabajadores de la construccion, yeseros
y contratistas destinados a construir planos verticales y
horizontales, puntos laser (zenith, nadir). La funcién de
escaneo permite proyectar sélo una parte del plano laser
definido por el usuario, asi como proyectar planos inclinados
hasta un £10% para los ejes X e Y.

Este laser rotativo es adecuado para su uso en zonas de
construccion tanto interiores como exteriores.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Alcance/ con detector 600m (en diametro)

Precision 18” (+0,09 mm/1 m)
Margen de autonivelacién, 450

tipico -

Angulo de inclinacion de los +10%

ejesXunyY

Tipo de laser Clase 11 635 nm < 1 mW

Velocidad de rotacion 0, 60, 120, 300, 600 rpm

Sector de exploracion

Modo de escaneo 0°,10% 45°; 90°; 180°

Distancia de

funcionamiento del mando 100 m

a distancia

Temperatura de operacion -20°C...+50°C
Temperatura de 30°C..+60 °C

almacenamiento

Bateria recargable 4 x 4000
mAh SCNi-MH 1,2 Vy
bateria alcalina 4 x AM-2
(LR14) tipo C, 1,5V

Alimentacion del laser
rotativo

Alimentacion del mando a 2 X AAA LRO3 1.5 V

distancia

glsi:nrentacién del receptor 1x6E22 9V
Duracioén de la bateria 20h
Proteccion de IP P67
Tipo de fijacién 5/8"

Dimensiones 206 X 206 X 211 mm

Peso 3 kg

MONTAIJE

Laser rotativo - 1 ud.

Bateria (4000 mAh SC Ni-MH 1.2V) - 4 uds.
Bateria (AM-2 LR14 tipo C, 1,5V) - 4 uds.
Cargador - 1 ud.

Receptor laser - 1 ud.

Soporte para el receptor ldser - 1 ud.
Mando a distancia - 1 ud.

Gafas de laser intensivo - 1 ud.

Tablero magnético - 1 ud.

Manual de usuario - 1 ud.

Estuche de pléstico - 1 ud.

DESCRIPCION DEL APARATO
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1 - Indicacién de potencia

2 - Indicacién del modo de inclinacién

3 - Indicacién de autonivelacién

4 - Indicacién del modo de planos inclinados

5 - Indicacién de la velocidad de rotacién

6 - Indicaciéon del modo manual

7 - Indicacion del sector de exploracidn

8 - Indicacidn del angulo del sector de exploracion
9 - Angulo de inclinacién para el eje X

10 - Angulo de inclinacién del eje Y

11 - Indicacién del control remoto

12 - Indicacién de desalineacién en modo de inclinacién

Mando a distancia

6

1- Abertura de salida del rayo laser
2 - Cabezal de rotacién
3 - Abertura de salida

de los puntos ldser (zenith y nadir)
4 - Panel de control
5 - Conexion de carga
6 - Paquete de bateria
7 - Fijacién para tripode de 5/8"
8 - Manijas del dispositivo

Panel de control

Digi Roto HVR

1 5
2 6
3 7
4 8

CONDTROL

1- Modo de planos inclinados

2 - Ajustar el angulo de inclinacion de los ejes X e Y

3 - Seleccionar la velocidad de rotacion

4 - Activar/desactivar el laser rotativo/modo manual

5 - Mover el punto ldser/sector de escaneo en el sentido
de las agujas del reloj/ajuste del angulo de inclinacién

6 - Mover el punto laser/sector de escaneo en sentido
contrario a las agujas del reloj/ajuste del dngulo de inclinacién

7 - Modo de exploracidn/sector de exploracién

8 - Detener la autonivelacién tras la desalineacion
del laser rotativo

CONDTROL

2.2
2.3

2.4

2.7

2.8

1- Pantalla
2 - Teclado:

2.1 - Mover el punto laser/sector de escaneo en el sentido de
las agujas del reloj/ ajuste del dngulo de inclinacién

2.2 - Mover el punto ldser/sector de escaneo en sentido
contrario a las agujas del reloj/ ajuste del dngulo de
inclinacion

2.3 - Modo de planos inclinados

2.4 - Ajuste del dngulo de inclinacion

2.5 - Ajuste del angulo de inclinacion para los ejes X o Y

2.6 - Cambiar la velocidad de rotacién/parar la rotacion

2.7 - Modo de exploracién/sector de exploracion

2.8 - Activacién/desactivacion

Receptor laser 6 6

CONDTROL

4
1
3
7 7
2.1 2.2
23 2.4
5
1-LCD
2 - Teclado:

2.1 - Activar/desactivar

2.2 - Seleccionar la unidad de medida/Luz de fondo del LCD
2.3 - Activar/desactivar la sefial de audio

2.4 - Seleccionar la precision alta/media/grave

3 -Indicadores LED

4 - Sensor del receptor

5 - Compartimento de la bateria

6 - Imanes

7 - Marcas de nivel
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1 - Distancia a la linea laser

2 - Unidades de medida (mm, pulgadas)

3 - Indicacion de la precision

4 - Indicacion de la luz de fondo

5 - Indicacién de la sefial de audio

6 - Indicacion del nivel de carga de la bateria
7 - Indicacién de la direccién del movimiento
8 - Indicacion de la linea ldser detectada

OPERACION

Carga de la bateria

Este laser rotativo funciona con pilas recargables NI-MH
incluidas en el paquete de entrega. Si el simbolo{____1empieza
a parpadear en la pantalla durante el funcionamiento, cargue
las pilas NI-MH. Las pilas alcalinas también se incluyen en el set
y permiten seguir funcionando incluso si las pilas recargables
estdn bajas/cargadas. Para cargar las pilas NI-MH utilice el
cargador de pilas incluido en el juego. La carga completa tarda
aproximadamente 7 horas. Durante la carga, el indicador
luminoso rojo del cargador se enciende. En cuanto el indicador
se pone en verde, las baterias estdn completamente cargadas,
el cargador puede ser desconectado. Saque las pilas si el laser
rotativo no se utiliza durante mucho tiempo. No deje las pilas
descargadas en el instrumento. Cargue las baterias cada 3
meses para mantenerlas en condiciones de funcionamiento.
jAtencion! No conecte el cargador al laser rotativo si hay pilas
alcalinas en la unidad de baterias. Puede causar dafios en el
ldser rotativo.

Reemplace las baterias en el receptor laser
El receptor laser se alimenta con 6F22 9V incluidos en
el paquete de entrega. El compartimento de las pilas se
encuentra en la parte trasera del receptor laser. Retire la tapa
de las pilas, saque las pilas descargadas e instale las nuevas,
respetando la polaridad correcta. Vuelva a colocar la tapa de
las pilas.
Reemplace la bateria tan pronto como aparezca el indicador
en la pantalla LCD. Retire la bateria del receptor laser
si no se utiliza durante mucho tiempo para evitar la corrosién
y la descarga de la bateria.

Reemplace las pilas del mando a distancia

El mando a distancia funciona con pilas AAA de 1,5 V incluidas
en el paquete de entrega. El compartimento de las pilas se
encuentra en la parte trasera del mando a distancia.

Retire la tapa de las pilas, saque la pila descargada e instale
una nueva, respetando la polaridad correcta. Vuelva a colocar
la tapa de las pilas. Utilice Unicamente pilas alcalinas AAA de
1,5 V. Retire las pilas del mando a distancia si no se utiliza
durante un largo periodo de tiempo para evitar la corrosiéon y
la descarga de las pilas. Todas las pilas deben sustituir todas las
pilas al mismo tiempo. Todas las pilas deben ser del mismo tipo
y marca con el mismo nivel de carga.

Encender/apagar el laser rotativo
Pulse brevemente el botdn (I) , para encender o apagar
el laser.

Cuando el laser esta encendido, el indicador de encendido se

pondra verde y se apagara cuando el laser esté apagado.

Encender/apagar el receptor laser

Pulse brevemente el boton para encender o apagar

el receptor laser.

Sefial de audio en el receptor laser
El sonido fuerte estd ajustado por defecto.Pulse brevemente

el botén ((D] para seleccionar el volumen deseado. La

secuencia es la siguiente: fuerte - sin sonido - normal.

Unidades de medicidn en el receptor laser
La unidad de medida «mm» esta ajustada por defecto. Pulse

para cambiar entre mm y
UNITS

Luz de fondo del LCD en el receptor laser
Esta apagada por defecto. Mantenga pulsado el botén

brevemente el botén
pulgadas.

durante 3 segundos paraencender o apagar laretroiluminacion
de la pantalla LCD.

Precision de deteccion en el receptor laser

La precision alta (£1mm/50m) estd ajustada por defecto.
Pulse brevemente el botén para seleccionar la
precision deseada.

La secuencia es la siguiente: alta precisién - media precision
- precision aproximada.

MODOS DE OPERACION

Modo automatico (proyectar el plano horizontal/vertical)
Coloque el laser rotativo sobre una superficie plana o un
tripode de 5/8» en posicion horizontal o vertical.

Encienda el l4ser rotativo. El simbolo [ ] en la pantalla, asi
como el parpadeo del rayo laser durante la autonivelacién. En
cuanto la autonivelacién ha finalizado, el simbolo [ ]
desaparece y el cabezal rotativo comienza a girar en el sentido
de las agujas del reloj a 600 rpm.

Si el laser rotativo esta fuera del rango de autonivelacion (5°),
emitird una sefial sonora. El rayo laser también parpadeara, el
cabezal rotativo no girara. Apague el laser giratorio y vuelva
a encenderlo. (Q)

Pulse el botén para cambiar al modo de inclinacion.
El simbolo TILT aparece en la pantalla. Si el laser rotativo se
desequilibra por alguna influencia externa, no se autonivelara
de nuevo. Escuchara la sefial de audio, aparecera el simbolo

A enlapantalla. Apague el laser rotativo, luego enciéndalo
y repetir la operacion.

Proyeccidon de planos inclinados

Este modo permite proyectar planos inclinados hasta un +10%
paralosejes Xe.
Pulse el botén G
inclinados.

El simbolo ‘ aparecera en la pantalla. El valor del dngulo
de inclinacidn del eje X parpadea en la linea superior.

Pulse el botén —/D y +/’) para configurar el valor

deseado del eje X.
Para cambiar el valor del dngulo de inclinacidn del eje Y pulse

el boton X/Y, el valorY parpadeard. Pulse el botdn _/D y
+//) para configurar el valor requerido del eje Y. Confirme

para entrar en el modo de planos

el ajuste pulsando X/Y El simbolo [ "™ Jen la pantalla, asi
como el rayo laser, parpadearan hasta que el cabezal giratorio
asuma la posicidn del objetivo. El simbolo (___) en la pantalla,
asi como el rayo laser, parpadearan hasta que el cabezal
rotativo asuma la posicion del objetivo.

El cabezal rotativo comienza a girar a 600 rpm.

El modo de inclinacion esta activo en este modo. Si el laser
rotativo se desequilibra por alguna influencia externa, no
volverd a autonivelarse. Rotativo ldser emitird una sefial de

audio, el simbolo aparecera en en la pantalla. Pulse el

botén ((Q)) para desactivar la funcién de inclinacion.

Modo manual

Este modo permite la construccion de planos laser con
cualquier angulo de inclinacién.

Coloque el laser rotativo sobre una superficie sélida y plana.
Encienda el laser rotativo.

El rayo laser y el simbolo ™7 dela pantalla parpadean.
Tan pronto como la autonivelacién haya terminado, el cabezal
rotativo comienza a girar en el sentido de las agujas del reloj

, |
a 600 rpm. Mantenga pulsado el botén ()/@) durante 5
segundos. El laser rotativo entrarda en modo manual, el

simbolo w

rotativo en dngulo requerido y fijar su posicion. (D/@
Para salir del modo manual, mantenga pulsado el botén

aparecera en la pantalla. Instale el laser

durante 5 segundos. La indicacion del modo manual w se
apagara.

Punto de plomada superior e inferior

Ellaserrotativo tiene puntos laserarribayabajo (zenith), nadir).
Estan encendidos en cualquier modo de funcionamiento del
laser rotativo.

Velocidad de rotacion GPM
La velocidad por defecto es de 600 rpm. Pulse el boton ‘/
para cambiar entre las velocidades del cabezal rotativo. Las
velocidades de rotacion cambian de la siguiente manera: 600-
0-60-120-300-600 rpm.

jAtencion! Cuanto mas lenta sea la velocidad de rotacién, mas
brillante seréd el rayo laser.

Modo de escaneo
El modo de exploracion permite ver la linea laser a larga
distancia.

Pulse el boton @ para activar el modo de escaneo.

Pulsando en serie el botén @ elija el sector de escaneo

deseado - 0°, 10° 45° 90° 180°. En la pantalla aparece el

. . 1
simbolo correspondiente - Zt 1t Q .
Pulse el botén /:) para mover el sector de escaneo en

sentido contrario a las agujas del reloj, el botén +//> -
en sentido de las agujas del reloj. Para salir del modo de

exploracion pulse .
(o

El cabezal rotativo comenzard a girar.

Trabajar con el receptor laser

Encienda el receptor laser. Fije el receptor laser en la varilla de
nivelacion, superficie metilica, etc.

Coloque el receptor laser delante del rayo ldser. Mueva
el detector hacia arriba/abajo siguiendo las flechas de la
pantalla LCD (frontal o en la parte posterior, lo que sea mas
conveniente) y los indicadores LEC. Una flecha hacia abajo en
la pantalla indica que el receptor debe moverse hacia abajo,
una flecha hacia arriba indica que el receptor debe moverse

hacia arriba. El indicador - muestra la distancia

exacta a la linea laser. Cuando el rayo laser incide en el centro
del receptor del sensory la posicion del rayo laser coincide con
las marcas de nivel, el receptor emite una sefial de audio (si
la sefial de audio estd activada) y el simbolo de la linea laser
detectada aparece en la pantalla.

= INCHES

Tablero de punteria magnético

Un puntero laser magnético ayudard
a marcar los sistemas de techos o las
estructuras de los marcos, como los
paneles de yeso. Un objetivo ldser
magnético ayudara a marcar los
sistemas de techos o las estructuras
de los marcos, como los paneles de
yeso. El imén incorporado permite
fijar el objetivo en los rieles del techo
o en el perfil del marco.

El objetivo tiene una marca lineal en su superficie, que ayuda
a determinar la desviacion del nivel nominal y a transferir
puntos de control cuando se marca con un nivel laser.

Trabajar con mando a distancia

Los botones del mando a distancia duplican los botones del
el panel de control del laser. De este modo, puede manejar el
ldser sin acercarse a él.

CONTROL DE PRECISION

Eje X

1) Coloque el producto a 0,5 m de distancia de una pared y a
10 m de otra pared, de modo que el eje X esté orientado hacia
la pared.

2) Active el producto. En cuanto termine la autonivelacion
marque la ubicacion del rayo laser en ambas paredes mediante
los puntos X1y X2.

3) Desactive el producto. Muévalo a la pared opuesta, la
posicion del aparato debe permanecer inalterada.

4) Active el producto. Alinee la linea laser con el punto punto
X2. Marque el punto X3 en la pared opuesta.

5) Si la distancia entre los puntos X1 v X3 es superiora 1,8 mm
desactive el aparato y pongase en contacto con el centro de
servicio.

EjeY

1) Coloque el producto a 0,5 m de distancia de una pared y a
10 m de otra pared, de modo que el eje Y esté orientado hacia
la pared.

2) Active el aparato. En cuanto termine la autonivelacion
marque la ubicacidn del rayo laser en ambas paredes mediante
los puntos Y1 e Y2.

3) Desactive el aparato. Muévalo a la pared opuesta, la
posicion posicion del producto debe permanecer inalterada.
4) Active el aparato. Alinee la linea laser con el punto punto Y2.
Marque el punto Y3 en la pared opuesta.

5) Si la distancia entre los puntos Y1 1 Y3 es superior a 1,8 mm
desactive el aparato y pongase en contacto con el servicio
técnico.



CUIDADO Y MANTENIMIENTO

El Iaser rotativo es un instrumento de alta precision y requiere
un manejo cuidadoso. Antes de utilizarlo, asi como después de
un impacto fisico (caida, golpe), realice una comprobacién de
la precision.

El cumplimiento de las siguientes recomendaciones prolongara
la vida util del dispositivo:

1) Guarde el producto, las piezas de repuesto y estos
accesorios fuera del del alcance de los nifios y de las personas
no autorizadas.

2) El aparato debe transportarse Unicamente en estado
apagado dentro del estuche.

3) No almacene el aparato en lugares polvorientos o sucios.
El producto es resistente al polvo y a la suciedad, pero la
exposicidon prolongada a estos elementos puede dafiar las
piezas moviles internas del producto.

4) Almacene el producto en lugares secos. El producto es
resistente al agua, pero el precipitado, la humedad vy los
liquidos que contienen minerales pueden dafiar los circuitos
eléctricos del producto. No intente secar el producto con
fuego o con un secador de pelo.

5) No almacene el producto en lugares donde la temperatura
sea superior a +50°C. Las altas temperaturas reducen la vida
util de los dispositivos electronicos, dafan las baterias y
deforman o funden algunas piezas de plastico.

6) No almacene el producto en lugares donde la temperatura
sea inferior a -10°C.

7) Proteja el instrumento de golpes, caidas y fuertes
vibraciones. Esto puede conducir a la pérdida de precision.

8) Realice regularmente un control de precision (véase el
apartado «Control de precision»).

9) Para limpiar el producto, utilice un pafio suave y hiumedo.
No utilice productos quimicos fuertes, disolventes de limpieza
o detergentes.

10) Clean la apertura del ldser regularmente con un pafio
suave sin pelusa con alcohol isopropilico.

11) Retire las pilas del producto si no lo utiliza durante mucho
tiempo.

12) No deje las pilas descargadas en el producto.

UTILIZACION

Las herramientas, los accesorios y el embalaje caducados
deben pasarse para su reciclaje. Por favor, envie el aparato a la
siguiente direccion para su correcto reciclaje:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Alemania o

iNo tire el aparato a la basura municipal!

Segun la directiva europea 2002/96/EC, las herramientas de
medicion caducadas y sus componentes deben recogerse por
separado y someterse a un reciclaje de residuos respetuoso
con el medio ambiente.

GARANTIA

Todos los aparatos de CONDTROL GmbH pasan por un control
de postproduccion y se rigen por las siguientes condiciones
de garantia. El derecho del comprador a reclamar sobre los
defectos y las disposiciones generales de la legislacion vigente
no caducan.

1) La empresa CONDTROL GmbH se compromete a eliminar
todos los defectos del aparato, descubiertos durante el
periodo de garantia, que representen un defecto de material o
de fabricacidn en su totalidad y a su cargo.

2) El periodo de garantia es de 24 meses y comienza a partir
de la fecha de compra por parte del cliente final (véase el
documento justificativo original).

3) La garantia no cubre los defectos resultantes del desgaste
o del uso inadecuado, el mal funcionamiento del aparato
causado por la inobservancia de las instrucciones de este
manual de usuario, el mantenimiento y el servicio inoportunos
y el cuidado insuficiente, el uso de accesorios y piezas de
repuesto no originales. Las modificaciones en el disefio del
aparato eximen al vendedor de la responsabilidad de los
trabajos en garantia. La garantia no cubre los dafios cosméticos
que no impidan el funcionamiento normal del aparato.

4) CONDTROL GmbH se reserva el derecho de decidir sobre la
sustitucion o reparacion del aparato.

5) Otras reclamaciones no mencionadas anteriormente, no
estdn cubiertas por la garantia.

6) Tras la realizacién de trabajos de garantia por parte de
CONDTROL GmbH el periodo de garantia no se renueva ni se
amplia.

7) CONDTROL GmbH no se hace responsable del lucro cesante
o de las molestias asociadas a un defecto del aparato, del
coste de alquiler de un equipo alternativo durante el periodo
de reparacion.

Esta garantia se rige por la legislacion alemana, excepto las
disposiciones de la Convencién de las Naciones Unidas sobre
los contratos de compraventa internacional de mercaderias
(CISG).

En caso de garantia, devuelva el aparato al vendedor minorista
o envielo con la descripcién del defecto a la siguiente direccion
CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben

Alemania



LASER ROTATIF
Digi Roto HVR CONDTROL

Manuel d’utilisation

Félicitations pour I'achat du niveleur laser rotatif Digi Roto
HVR CONDTROL.

Avant d’utiliser I'appareil pour la premiére fois, veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité contenues dans ce
manuel d’utilisation.

CONSIGNES DE SECURITE
Attention! Ce mode d’emploi fait partie intégrante de votre
appareil. Lisez attentivement les instructions avant de
commencer a utiliser I'appareil. Lors du prét de l'appareil,
assurez-vous de joindre cette instruction a celui-ci.
- N'utilisez I'appareil que dans les conditions prévues pour son
utilisation.
- Ne retirez pas les autocollants et les étiquettes et ne les
effacez pas, car ils contiennent des informations sur le
fonctionnement en toute sécurité de I'appareil.

Rayonnement laser!

Ne pas diriger dans les yeux

Laser de classe 2

<1 mW, 635 nm

IEC 60825-1: 2007-03
- Neregardez pas dans le faisceau laser, ni dans sa réflexion, ni
avec I'ceil non protégé, ni a traversdes dispositifs optiques. Ne
pas diriger le faisceau laser sur les personnes et les animaux
inutilement. Vous pouvez les aveugler.
- La protection des yeux est généralement réalisée en
détournant le regard ou en fermant les paupiéres.
- Toujours placer I'appareil de maniere a ce que les rayons
laser passent au-dessus ou au-dessous du niveau des yeux.
- Ne laissez pas de personnes extérieures au chantier entrer
dans la zone d’utilisation de I'appareil.
- Gardez I'appareil hors de portée des enfants et des personnes
non autorisées.
- Ne démontez pas ou ne réparez pas I'appareil vous-méme.
L'entretien et la réparation doivent étre confiés uniquement
a des professionnels qualifiés et avec |'utilisation de pieces de
rechange d’origine.
- Ne pas utiliser I'appareil dans un environnement explosif, a
proximité de matériaux inflammables.
- Les lunettes d’instrument laser servent a mieux reconnaitre
le faisceau laser, ne les utilisez pas a d’autres fins. Les lunettes
laser ne protégent pas contre le rayonnement laser, ne sont
pas congues pour protéger contre les rayons UV et alterent la
perception des couleurs.
- Ne chauffez pas les piles pour éviter tout risque d’explosion
et de fuite d’électrolyte. En cas de contact avec la peau, rincer
immédiatement la zone touchée a I'eau et au savon. En cas
de contact avec les yeux, rincez-les a I’eau claire pendant 10
minutes, puis consultez un médecin.

UTILISATION DE L'APPAREIL

CONDTROL Digi Roto HVR est un niveau laser rotatif a
nivellement automatique congu pour les entreprises de BTP,
les plaquistes et les magons et congu pour la construction de
plans verticaux et horizontaux, de lignes d’aplomb (Zénith et
Nadir). Linstrument a une fonction balayage pour visualiser
le tracé d’une partie spécifique du chantier définie par
I'utilisateur, et permet aussi de générer des pentes allant
jusqu’a £10% sur les axes X et V.

L'appareil est adapté pour une utilisation sur des chantiers de
construction intérieurs et extérieurs.

Digi Roto HVR se distingue par des caractéristiques
importantes:

- Haute précision -+ 0,09 mm/ m

- Récepteur a affichage numérique avec échelle millimétrique
- Ecran LCD pour programmer la pente voulue

- Classe de protection contre la poussiére IP67

- Conception ergonomique avec protection anti-chocs du
boftier

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Plage de fonctionnement
du récepteur laser

600m (de diamétre)

Précision £0.09 mm/1m
Plage d’auto-nivellement +5°
Plage d'inclinaison de +10%

|'appareil dans le plan X et Y

Class 11 635 nm <1 mW
0, 60, 120, 300, 600 tr / min

Type de laser

Vitesses de rotation

Angles de balayage
pré-programmés

Plage de fonctionnement
de |a télécommande
Température de
fonctionnement

0°,10°; 45° 90°; 180°

100 m

-20°C...+50°C

Batteries rechargeables
4 x 4000 mAh SCNi-MH 1.2V et
piles alcalines 4 x AM-2 (LR14)
type C, 1.5 V(LR14) type C, 1.5V

Alimentation
de niveau laser rotatif

Alimentation de la
télécommande

2xAAALRO3 1.5V

Alimentation du récepteur 1x6F22 9V
Durée de fonctionnement

K . R 20 heures
des piles de I'appareil
Classe de protection contre

o \ o P67

la poussiére et I'humidité
Filetage sur trépied 5/8"
Dimensions 206 X206 X 211 mm
Poids 3kg
CONTENU

Niveau laser rotatif - 1 piéce

Batteries rechargeables (4000 mAh SC Ni-MH 1.2 V) - 4 PCs

Piles alcalines (AM-2 LR14 type C, 1.5V) - 4 PCs

Chargeur—1PC

1 x récepteur laser a affichage numérique

1 x support pour récepteur laser
1 télécommande

Lunettes de travail avec outil laser-1 piéce

1 cible magnétique
1 x manuel d’utilisation
1 valise rigide de transport

DESCRIPTION DE L'APPAREIL

. Fenétre de I"émetteur laser
. Téte rotative

. Clavier
. Prise du chargeur
. Batterie

00N WNRE

. Poignées

. Orifices de sortie des faisceaux d’aplomb (Zénith et Nadir)

. Filetage pour montage sur trépied 5/8”

Digi Roto HVR

1 5

2 /Y 6

)

CONDTROL

1- Mode planincliné

2 - Réglage de I’angle d’inclinaison pour les axes X et Y

3 - Modification de la vitesse de rotation

4 - Mise en marche / arrét de I'appareil / mode manuel
5-Déplacement du point laser / angle de balayage dans le sens
des aiguilles d’'une montre / réglage de I'inclinaison de la téte
rotative

6 - Déplacement du point laser / angle de balayage dans le sens
antihoraire / réglage de I'inclinaison de la téte rotative

7 - Mode angles de balayage / sélection de I’angle de balayage
8 - Désactivation du mode ALERTE de perte de calage
automatique aprés Imise en station
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1. Voyant d’alimentation

2. Indicateur du mode de désactivation du mode ALERTE de
perte de calage automatique

3. Indicateur de mode calage automatique

4. Indicateur du mode pente

5. Indicateur de vitesse de rotation

6. Indicateur de mode fonctionnement manuel

7. Indicateur du mode balayage

8. Valeur de I'angle de balayage

9. Valeur de I'angle d’inclinaison dans le plan X

10. Valeur de I'angle d’inclinaison dans le plan Y

11. Indicateur de télécommande

12. Indicateur de dépassement de la plage d’alignement en
mode automatique

Télécommande

1
CONDTROL
2
2.1 2.2
2.3
2.4 2.4
2.5
2.6 2.7
2.8
1. Affichage
2. Clavier:

2.1. Transfert du point laser/secteur de balayage dans le
sens des aiguilles d’'une montre

2.2. Transfert du point laser/secteur de balayage dans le
sens antihoraire

2.3. Mode pente

2.4. Réglage de I'inclinaison de la téte laser

2.5. Choix des axes pour l'inclinaison de la téte rotative sur
les axes X etY

2.6. Changements de vitesse de rotation

2.7. Mode balayage/ sélection du secteur de balayage
2.8. Activation/désactivation de la télécommande

Récepteur laser 6 6

CONDTROL
4
1
3
7 7
2.1 2.2
2.3 2.4
5
1. Ecran
2. Clavier:
2.1 Mise en marche / arrét
2.2. Sélection des unités de mesure / rétro-éclairage de
I’affichage
2.3. Activer/désactiver I’alarme sonore
2.4. Sélection de la bande morte
3.LED
4. Capteur photo électrique du faisceau
5. Compartiment a piles
6. Aimants
7. Repéres de niveau
Affichage de récepteur
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1. Distance a la ligne laser/a la cote

2. Unités (mm, pouces)

3. Indicateur de bande morte

4. Indicateur de rétro-éclairage d’affichage
5. Indicateur d’indication sonore

6. Indicateur de niveau de batterie

7. Indicateur de direction

8. Indicateur de détection de ligne laser

TRAVAILLER AVEC L'APPAREIL

Chargement des batteries

L'alimentation de |'appareil est réalisée avec I'aide d’un pack
de batteries rechargeables nimh incluses dans le kit. Elles sont
situées dans le bloc-batterie situé au bas de I'appareil.

Un bloc-piles alcalines de secours est également fourni, ce
qui vous permet de travailler avec I'appareil lorsque le bloc-
batteries rechargeables principal est déchargé/en charge.

Si le voyant d’alimentation sur I’écran clignote pendant le
fonctionnement, vous devez charger la batterie.

L'appareil dispose de 2 prises pour la prise du chargeur — sous
le panneau de commande, ainsi que sur le bloc-batterie.
Utilisez le chargeur fourni pour charger la batterie.

La charge compléte des batteries prend environ 7 heures. Le
voyant d’alimentation du chargeur s’allume en rouge. Attendez
que le voyant vert indique que la batterie soit complétement
chargée et débranchez le chargeur.

Retirez les piles de I'appareil s’il n’est pas utilisé pendant une
longue période. N'utilisez pas de piles de différents types,
avec des niveaux de charge différents. Ne laissez pas de piles
déchargées dans I'appareil.

Attention! Ne connectez pas le chargeur a I'appareil si des
piles alcalines y sont installées! Cela peut endommager
I'appareil.

Remplacement des piles dans le récepteur laser

Le récepteur est alimenté par une pile 9V de type «Couronne»
fournie.

Le compartiment de la batterie se trouve a l'arriere du
récepteur.

Remplacez la pile si lI'indicateur de charge de la batterie
s’affiche comme suit -

QOuvrez le couvercle de la batterie en libérant le loquet, retirez
la pile déchargée et installez-en une nouvelle en respectant
la polarité. Remettez le couvercle de la batterie en place
jusqu’au déclic.

Retirez la pile du récepteur si elle n’est pas utilisée pendant

une longue période afin d’éviter la corrosion et la décharge
des piles.

Remplacement des piles de la télécommande

La télécommande est alimentée par des piles alcalines 1.5 V
AAA fournies.

Le compartiment a piles se trouve a larriere de la
télécommande.

Ouvrez le compartiment a piles: faites glisser le couvercle
du compartiment a piles vers le bas et retirez-le. Retirez les
piles déchargées et installez-en de nouvelles en respectant la
polarité. Remettez le couvercle de la batterie en place jusqu’au
déclic.

Utilisez uniquement des piles alcalines AAA. Retirez les piles
de la télécommande si celle-ci n’est pas utilisée pendant une
longue période afin d’éviter la corrosion et la décharge des
piles. Toutes les piles doivent étre remplacées simultanément.
En outre, toutes les piles doivent étre de la méme marque,
avec le méme niveau de charge.

Activation/désactivation de I'appareil

Cliquez sur (D pour activer/désactiver le dispositif.

Activation/désactivation du récepteur laser

Cliquez sur le bouton pour allumer / éteindre le
récepteur.

Indication sonore dans le récepteur laser ((D]
Le volume par défaut est élevé. Cliquez sur le bouton

pour sélectionner le volume. La séquence de volume est la
suivante: volume élevé - son désactivé - volume moyen.

Unités de mesure dans le récepteur laser
Les unités de mesure par défaut sont “mm « (millimétres).

Cliquez sur pour changer les unités de mesure

(millimétres, pouces).

Rétro-éclairage de I’affichage dans le récepteur laser
Par défaut, le rétroéclairage de I’écran est désactivé. Appuyez

et maintenez pendant 3 secondes pour allumer /

éteindre le rétro-éclairage de I’écran.

Précision du récepteur laser
La valeur par défaut est haute précision (t1mm/50 m). Cliquez

sur E pour choisir la précision. La séquence de sélection

de précision est la suivante: haute (+£1mm/50 m)-> moyenne
(¥2.5 mm/50 m)-> grossier (+5mm/50 m).

Mode de fonctionnement
Mode automatique (auto-nivellement)

Placez I'appareil sur une surface ferme et stable, un trépied de
5/8” en position verticale ou horizontale.

Mettez |'appareil en marche. Symbole =1 |’écran et
le faisceau laser clignotent pendant le processus d’auto-
nivellement de la téte rotative. A la fin de l'auto-nivellement,

le symbole [ ] disparait et la téte laser commence a
tourner dans le sens des aiguilles d’une montre a 600 tr/min.
Si Iinclinaison du corps de l'instrument dépasse la plage
d’auto-nivellement (5°), le faisceau laser clignote, la téte
rotative ne tourne pas. Eteignez I'appareil et réinstallez-le.
Cliquez sur ((Q)) pour désactiver le calage automatique
aprés lla mise en station. Si le symbole  TILT apparait sur

I’écran d’affichage, cela indique que le niveau laser a dérivé de
son plan initial et qu’il a été bousculé. Le symbole ﬁ

apparait sur I’écran d’affichage. Il est nécessaire d’éteindre
I’appareil, de le rallumer et de répéter I'opération.

Mode pente
Cemode permetdecréerdespentesavecunangled’inclinaison
de la ligne laser dans les plans X et Y jusqu’a £10%.

Mettez I'appareil en marche. Le symbole 7 sur I'écran
et le faisceau laser clignotent pendant le processus d’auto-
nivellement de la téte rotative. A la fin de 'auto-nivellement,

le symbole [ ] disparait et la téte rotative commence &
tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre a 600 tr/min.

Cliquez sur G pour activer le mode pente. Le symbole‘
apparait sur I"écran d’affichage. La valeur d’inclinaison sur
I’axe X clignote a I’écran. En appuyant sur les boutons _/D
et +/’D réglez 'inclinaison de la téte rotative sur I'axe X.
Pour confirmer le réglage et passer au réglage de I'inclinaison
de la téte rotative sur I'axe Y, appuyez sur X/Y .

La valeur Y clignote a I’écran.

En appuyant sur les boutons _/:) et +/r> réglez

I'inclinaison de la téte rotative sur I’axe Y. Confirmez le réglage

en appuyant sur le bouton X/Y Lesymbole [

sur I’écran et le faisceau laser clignotent jusqu’a ce que la téte
rotative soit inclinée et tourne a 600 tr/min.

Mode de fonctionnement manuel

Ce mode vous permet de construire des plans inclinés a
n’importe quel angle.

Mettez I'appareil en marche. Le symbole 7 sur I'écran
et le faisceau laser clignotent pendant le processus d’auto-
nivellement de la téte rotative. A la fin de I'auto-nivellement,

le symbole [ ] disparait et la téte laser commence a
tourner dans le sens des aiguilles d’une montre a 600 tr/min.

|
Appuyez et maintenez Q)/@ pendant 5 secondes. L'appareil

passe en mode manuel. Le symbole apparait sur
I’affichage. Inclinez alors I'appareil sur I'angle requis et
verrouillez sa position. Pour quitter le mode manuel,

|
maintenez la touche enfoncée ()/@} pendant 5 secondes.

Faisceau d’aplomb sol et plafond

Linstrument offre la possibilité de travailler avec I'aplomb
au plafond et au sol (Zénith et Nadir). Les points d’aplomb
s’allument dans n’importe quel mode de fonctionnement de
I'appareil.

Modification de la vitesse de rotation GQ

La vitesse par défaut est de 600 tr/min. Cliquez sur pour
changer la vitesse de rotation de I'émetteur laser. La vitesse
de rotation varie comme suit: 600-0-60-120-300-600 tr / min.
Attention! Plus la vitesse de rotation est lente, plus le faisceau
est lumineux.

Mode de balayage

Cliquez sur pour activer le mode de balayage. En

appuyant successivement sur un bouton sélectionnez

I’angle de balayage souhaité— 0°, 10°; 45° 90°; 180°. La valeur
d’angle correspondante s’affiche a I’écran - ':“ ""' o <4 -

Cliquez sur - :) pour transférer le secteur de balayage
dans le sens antihoraire, le bouton +/’) - dans le sens des

aiguilles d’'une montre. Cliquez sur GQ pour quitter

le mode de balayage. La téte rotative commencera a tourner.

Utilisation du récepteur laser

Allumez le récepteur. Effectuez les réglages nécessaires. Fixer
le récepteur sur la mire, une surface métallique, etc.

Placez le récepteur devant le faisceau laser. Déplacez le
récepteur vers le haut / vers le bas en suivant les fleches de
I’écran LCD (a l'avant ou a larriére, selon I’endroit le plus
pratique) et les voyants LED.

La fleche vers le bas sur I’écran indique que le récepteur doit
étre déplacé vers le bas, la fleche vers le haut indique qu’il doit
étre déplacé vers le haut.

Indicateur - indique la distance exacte a la ligne

laser, au plan du faisceau laser. Lorsque le faisceau laser atteint
le centre du photodétecteur et que la position du faisceau
laser coincide avec les repéres de niveau, le récepteur émet un
signal sonore (si le signal sonore est activé) et le symbole de la
ligne laser détectée apparait sur I'écran.

Cible magnétique
La cible laser magnétique aidera a pEEEES
marquer les ossatures de faux plafond [&
ou les structures a ossature, par
exemple sous les plaques de platre.
Laimant intégré vous permettra
de fixer la cible aux suspentes ou
aux corniéres de rive. La cible sur sa
surface a un marquage linéaire, ce
qui permettra de déterminer |'écart
par rapport au niveau nominal et de
transférer les points de contréle lors
du marquage au niveau laser.

Travailler avec la télécommande

Les boutons de la télécommande dupliquent les boutons du
panneau de commande de I'appareil et vous permettent de
controler I’appareil adistance (jusqu’a 100 m) sans I'approcher.



VERIFICATION DE LA PRECISION

Axe X

1. Placez I'appareil a une distance de 0,5 m d’'un mur et de 10 m
de l'autre de maniére a ce que |’axe X soit orienté vers le mur.
2. Mettez l'appareil en marche. Une fois le niveau réglé,
marquez la position du faisceau sur les deux murs avec les
points X1 et X2.

3. Eteignez I'appareil. Déplacez-le, sans changer la position du
boitier, vers le mur opposé.

4. Mettez I'appareil en marche. Alignez la ligne projetée avec
Le point X2 précédemment fait.

5. Marquez le point X3 sur le mur opposé.

6. Si la distance entre les points X1 et X3 est supérieure a 1,8
mm, éteignez I'appareil et contactez le centre de service.

Axe Y

1. Pour vérifier la précision de I'instrument sur I’axe Y, placez
I'instrument de maniere a ce que |'axe y soit orienté vers le
mur.

2. Mettez l'appareil en marche. Une fois le niveau réglé,
marquez la position du faisceau sur les deux murs avec les
points Y1 et Y2.

3. Eteignez 'appareil. Déplacez-le, sans changer la position du
boitier, vers le mur opposé.

4. Mettez I'appareil en marche. Alignez la ligne projetée avec le
point Y2 précédemment fait.

5. Marquez le point Y3 sur le mur opposé.

6. Si la distance entre les points Y1 et Y3 est supérieure a 1,8
mm, éteignez 'appareil et contactez le centre de service.

SOIN

- Manipulez I'appareil avec précaution, comme avec un
appareil photo, des jumelles ou un autre appareil optique.

- Evitez les chocs, les secousses fréquentes et les températures
extrémes.

- Utilisez la batterie conformément aux consignes de sécurité.
- Ne pas immerger I'appareil dans I'eau.

- Essuyez la saleté avec un chiffon doux et |égerement humide.
- N’utilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants
agressifs.

- Manipulez I'appareil comme un télescope ou un appareil
photo.

RETRAITEMENT RECYCLAGE

Les appareils, les accessoires et les emballages sont
recyclables (pour réutilisation). Pour la mise au rebut, veuillez
envoyer |'appareil a I’'adresse suivante: CONDTROL GmbH Im
Wiegenfeld 4 85570 Markt Schwaben, Allemagne. Ne jetez
pas les outils dans les ordures ménageres! Conformément a
la Directive européenne 2002/96/ce relative aux instruments
et instruments électriques et électroniques anciens et a
son application dans le droit National, les instruments de
mesure qui ont expiré doivent étre assemblés séparément et
transférés a la récupération écologiquement rationnelle des
déchets.

GARANTIE

Tous les appareils CONDTROL GmbH sont testés avant leur
sortie de production et sont soumis aux conditions de garantie
suivantes. Les réclamations de I'acheteur concernant la
responsabilité pour les défauts et les droits légaux restent en
vigueur.

1) CONDTROL GmbH s’engage a réparer gratuitement les
défauts de I'appareil s’il est prouvé gu’ils sont causés par un
défaut matériel ou un défaut de fabrication pendant la période
de garantie.

2) la période de Garantie pour les produits commerciaux
professionnels est de 36 mois et commence a la date d’achat
pour le premier utilisateur final (voir le regu avec la facture
originale avec le n° de série de I'appareil

3) la Garantie ne couvre pas les pieces dont le
dysfonctionnement peut étre di a l'usure. La garantie ne
couvre pas les défauts de I'appareil causés par le non-respect
des instructions d’utilisation, une mauvaise utilisation, un
entretien et des soins inappropriés, I'utilisation d’accessoires
ou de pieces de rechange tiers. Toute modification ou ajout a
I’appareil annulera la garantie. La garantie ne couvre pas les
défauts qui n’affectent pas l'utilisation normale de I'appareil.
4) CONDTROL GmbH se réserve le droit de réparer ou de
remplacer I'appareil a sa seule discrétion.

5) les réclamations autres que celles mentionnées ci-dessus ne
sont pas couvertes par la garantie.

6) apres la garantie de CONDTROL GmbH, La période de
garantie n’est ni renouvelée ni prolongée.

7) CONDTROL GmbH n’est pas responsable du manque a
gagner et d’autres circonstances liées a I'appareil défectueux.
CONDTROL GmbH n’est pas responsable des frais de location
ou d’utilisation de I'appareil pendant la réparation. La garantie
est soumise a la législation allemande. La CVIM (Convention
des Nations Unies sur la vente internationale de marchandises)
est suppriméen’est pas applicables. Sous réserve de
modifications.

ENTRETIEN ET REPARATION

Si I'appareil est défectueux, renvoyez-le a votre revendeur.
Si vous n’avez pas acheté 'appareil auprés d’un revendeur,
envoyez-le avec une Description de l'erreur a l|'adresse
suivante:

CONDTROL GmbH
Im Wiegenfeld 4
85570 Markt Schwaben, AllemagneAllemagne

Ou pour la France a:
TOPOMESURE CONSEIL
81 bis avenue RPC Cloarec
92270 BOIS-COLOMBES

Pendant le transport et le stockage, I'appareil doit étre
placé dans un étui de protection ou dans une mallette en
plastique. Portez une attention particuliere au nettoyage
de la fenétre de I'émetteur laser et évitez la formation de
poussiere. Le nettoyage avec des détergents et des solvants
estinterdit. Utilisez plutét un chiffon doux et humide. Ne tenez
pas l'appareil sous I'eau ou dans d’autres liquides. L'auto-
ouverture de I'appareil est interdite. Seul un centre de service
agréé peut l'ouvrir.



[IT] LIVELLO LASER ROTATIVO
Digi Roto HVR CONDTROL

Manuale dell’utente

Congratulazioni per I'acquisto di un livello laser rotativo Digi
Roto HVR CONDTROL. Prima di usare questo dispositivo per
la prima volta, per favore, legga attentamente le istruzioni di
sicurezza, contenute in questo manuale dell’'utente.

ISTRUZIONE DI SICUREZZA

Attenzione! Questo manuale dell’'utente € |a parte integrante
del Suo dispositivo. Leggere attentamente |'istruzione prima
di utilizzare il dispositivo. Nel caso di trasferimento del
dispositivo in uso temporaneo si assicuri obbligatoriamente di
allegare questa istruzione ad esso.

- Non usare il dispositivo in modo diverso da quello previsto.
- Non rimuovere le targhette di avvertimento e proteggerle
dall’abrasione perché esse contengono informazioni sull’'uso
sicuro del dispositivo.

Radiazione laser!

Non puntare negli occhi

Laser di classe 2

<1 mW, 635 nm

IEC 60825-1: 2007-03
- Non guardare nel raggio laser, né nel riflesso di esso, sia
con l'occhio non protetto che attraverso dispositivi ottici.
Non puntare inutilmente il raggio laser verso le persone o gli
animali. Si puo accecarli.
- La protezione degli occhi viene solitamente eseguita
allontanando lo sguardo o chiudendo le palpebre.
- Posizionare sempre il dispositivo in modo che i raggi laser
passino ad una distanza superiore o inferiore al livello degli
occhi.
- Tenere le persone non autorizzate fuori dall’area operativa
del dispositivo.
- Tenere il dispositivo fuori dalla portata di bambini e persone
non autorizzate.
- Non smontare o riparare il dispositivo da soli. La
manutenzione e la riparazione devono essere affidate
esclusivamente al personale qualificato e con I'applicazione
delle parti di ricambio originali.
- E vietato di utilizzare il dispositivo in un ambiente esplosivo,
vicino ai materiali inflammabili.
- Gli occhiali per il lavoro con il dispositivo laser servono per
un migliore riconoscimento del raggio laser, non usarli per
altri scopi. Gli occhiali laser non proteggono dalle radiazioni
laser, non sono progettati per proteggere dai raggi UV e
compromettono la percezione dei colori.
- Evitare il riscaldamento delle batterie per prevenire il rischio
di esplosione e fuoriuscita di elettrolita. In caso di contatto
con la pelle, lavare immediatamente I'area interessata con
acqua e sapone. In caso di contatto con gli occhi, sciacquarli
con acqua pulita per 10 minuti e consultare immediatamente
un medico.

DESTINAZIONE DEL DISPOSITIVO

CONDTROL Digi Roto HVR & un livello laser rotativo

autolivellante progettato per costruttori, stuccatori e

appaltatori e destinato per costruire piani verticali e

orizzontali, linee a piombo (Zenit e Nadir). Il dispositivo ha

una funzione di scansione per costruire una parte definita

dall’'utente del piano laser e costruisce anche piani con una

pendenza finoa+10% lungo gliassi X e Y. Il dispositivo & adatto

sia per I’'uso in ambienti chiusi che in cantieri esterni.

Digi Roto HVR si confronta favorevolmente con caratteristiche

importanti dal punto di vista dei professionisti:

- Precisione alta—+ 0,09 mm/m.

- Ricevitore digitale con scala millimetrica.

-Schermo LCD per lavorare con l'installazione di una pendenza
determinata.

- Livello di protezione contro la polvere e 'umidita IP67.

- Design ergonomico con protezione per tutto il perimetro.

- Completamento redditizio e pratico.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Campo di funzionamento

" 600 m (di diametro)
con rivelatore

Precisione 18” (+t0,09 mm/1 m)
Campo +5°
di autolivellamento B
Angolo di inclinazione del +10%
+10%

dispositivo in piano X e Y

Tipo di laser Classe Il 635 nm <1 mW

Velocita di rotazione 0, 60, 120, 300, 600 g/min

Settore di scansione

Funzione di scansione 0°, 10°; 45°%; 90°; 180°

Campo di funzionamento

di telecomando 100m

Temperatura di

9009 0,
funzionamento 20°C...+50°C

Batterie ricaricabili 4 x 4000 mAh
SCNi-MH 1.2 V e batterie alcaline
4x AM-2

Batterie dilivello laser
rotativo

(LR14) di tipo C, 1.5V

Batterie di telecomando 2xAAALRO3 1.5V
Batterie di ricevitore 1x6F22 9V
Tempo di funzionamento

della batteria del 20 ore
dispositivo

Livello di protezione

contro la polvere e IP67
'umidita

Tipo difilettatura di 5/8"
montaggio del treppiede

Ingombro 206 X 206 X 211 mm
Peso: 3kg
COMPLETAMENTO

Livello laser rotativo—1 nr.

Accumulatori (4000 mAh SC Ni-MH 1.2 V) —4 nr.
Batterie (AM-2 LR14 di tipo C, 1.5V) —4 nr.
Caricabatterie—1nr.

Ricevitore di radiazione laser — 1 nr.

Fissaggio per il ricevitore di radiazione laser— 1 nr.
Telecomando—1 nr.

Occhiali per il lavoro con lo strumento laser — 1 nr.
Bersaglio magnetico—1nr.

Manuale dell’utente — 1 nr.

Contenitore—1nr.

DESCRIZIONE DEL DISPOSITIVO

Finestre di emettitore laser

Testa rotante

Fori per I'uscita dei raggi a piombo (Zenit e Nadir)
Pannello di comando

Incavatura per il connettore di caricabatterie
Blocco di accumulatore

Filettatura per il montaggio sul treppiede 5/8”
Maniglie

ONOU AWM R

Pannello di comando

Digi Roto HVR

1 5
2 6
3 7
4 8

CONDTROL

1. Modalita di costruzione di piani inclinati

2. Regolazione dell’angolo di inclinazione per gliassi X e Y
3. Cambiamento della velocita di rotazione

4. Accensione/spegnimento del dispositivo / modalita
manuale

5. Trasferimento del punto laser / settore di scansione in
senso orario / regolazione dell’inclinazione della testa rotante
6. Trasferimento del punto laser / settore di scansione in
senso antiorario / regolazione dell’inclinazione della testa
rotante

7. Modalita di scansione/scelta del settore di scansione

8. Spegnimento di livellamento automatico dopo
delivellamento

Schermo
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1. Indicatore di alimentazione

2. Indicatore della modalita dello spegnimento di livellamento
automatico dopo delivellamento

3. Indicatore di modalita automatica

4. Indicatore della modalita di costruzione di piani inclinati
5. Indicatore di velocita di rotazione

6. Indicatore di modalita manuale del lavoro

7. Indicatore di settore di scansione

8. Valore dell’angolo di settore di scansione

9. Valore dell’angolo dell’inclinazione nel piano X

10. Valore dell’angolo dell’inclinazione nel piano Y

11. Indicatore di telecomando

12. Indicatore di sconfinamento di campo di livellamento in
modalita automatica

Telecomando

1
CONDTROL
2
2.1 2.2
2.3
2.4 2.4
2.5
2.6 2.7
2.8
1. Schermo
2. Tastiera:

2.1. Trasferimento di punto laser/del settore di scansione in
senso orario

2.2. Trasferimento di punto laser/del settore di scansione in
senso antiorario

2.3. Modalita di costruzione di piani inclinati

2.4. Regolazione dell’inclinazione della testa laser

2.5. Regolazione dell’inclinazione della testa rotativa sugli
assiXeY

2.6. Cambiamento della velocita di rotazione
2.7. Modalita di scansione/scelta del settore della scansione
2.8. Accensione/spegnimento

Rivelatore di radiazione laser

6 6

CONDTROL

4
1
2 7
2.1 2.2
23 2.4
5
1. Schermo
2. Tastiera:

2.1. Accensione/speghimento

2.2. Scelta di unita di misurazione/retroilluminazione dello
schermo

2.3. Accensione/spegnimento del segnale acustico
2.4.Selezione dell’inesattezza

3. Indicatori a LED

4. Ricevitore fotografico

5. Vano batteria

6. Magneti

7. Tacche di livello

Schermo di ricevitore
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1. Distanza fino alla linea laser

2. Unita di misurazione (mm, pollice)

3. Indicatore dell’inesattezza

4. Indicatore di retroilluminazione dello schermo
5. Indicatore dell’indicazione acustica

6. Indicatore del livello della carica della batteria

7. Indicatore della direzione di movimento

8. Indicatore di rivelazione di linea laser

LAVORO CON IL DISPOSITIVO

Ricarica degli accumulatori

Il dispositivo viene alimentato tramite batterie nichel-metallo
idruro Ni-Mh incluse nella composizione della fornitura. Esse si
trovano nel blocco di accumulatore situato nella parte inferiore
del dispositivo. La composizione della fornitura include anche
un pacco batterie alcaline opzionale che consente di utilizzare
il dispositivo quando la batteria principale & scarica/carica.

Se lindicatore di alimentazione sullo schermo lampeggia
durante il funzionamento, € necessario di caricare la batteria.
Il dispositivo ha 2 incavi per il connettore del caricabatterie —
sotto il pannello di comando e anche sul pacco batteria.
Utilizzare il caricabatterie fornito in dotazione per caricare
pacco batteria.

La ricarica completa delle batterie richiede circa 7 ore.

In questo caso l'indicatore di alimentazione sul caricabatterie
siillumina continuamente in rosso. Attendere la
visualizzazione dell’indicatore verde, che indica che la batteria
e completamente carica, e scollegare il caricabatterie.
Rimuovere le batterie dal dispositivo se esso non viene
utilizzato per un lungo periodo di tempo. Non utilizzare
batterie di tipo diverso, con livelli di carica diversi. Non lasciare
le batterie scariche nel dispositivo.

ATTENZIONE! Non collegare il caricabatterie al dispositivo
se esso contiene batterie alcaline! Questo puo causare il
danneggiamento del dispositivo.

Sostituzione delle batterie nel ricevitore di radiazione laser
L'alimentazione del ricevitore viene effettuata con la batteria
9V di tipo “9-volt battery” in dotazione. Il vano batteria si trova
sul lato posteriore del ricevitore.

Sostituire la batteria se I'indicatore di carica della batteria
mostra questo simbolo —

Aprireil coperchiodellabatteriarilasciandoil fermo, rimuovere
la batteria scarica e installarne una nuova rispettando la
polarita. Riposizionare il coperchio della batteria finché si
sente uno scatto.

Rimuovere la batteria dal ricevitore se esso non viene utilizzata
per un lungo periodo di tempo per evitare la corrosione e la
scarica di essa.

Sostituzione di batterie in telecomando

Il telecomando é alimentato tramite batterie alcaline AAA da
1,5 Vincluse nella composizione della fornitura.

Il vano batteria si trova sul lato posteriore del telecomando.
Aprire il vano batteria: far scorrere il coperchio del vano
batteria verso il basso e rimuoverlo. Rimuovere le batterie
scariche e installarne nuove rispettando la polarita.
Riposizionare il coperchio della batteria finché si sente uno
scatto.

Utilizzare solo le batterie alcaline di tipo AAA. Rimuovere
la batteria dal telecomando se esso non viene utilizzata per
un lungo periodo di tempo per evitare la corrosione e la
scarica di essa. Tutte le batterie devono essere sostituite
contemporaneamente. Inoltre, tutte le batterie devono
essere della stessa marca, con lo stesso livello di carica.

Accensione/spegnimento del dispositivo

< I ’ per accendere/spegnere il

Accensione/spegnimento del ricevitore di radiazione laser

Premere il pulsante per accendere/spegnere il

ricevitore.

Indicazione acustica nel ricevitore di radiazione laser
Volume predefenito & alto. Premere il pulsante per
scegliere il volume. ((DZI

La sequenza del livello del volume & la seguente: alto volume
- suono spento - volume medio.

Premere il pulsante
dispositivo.

Unita di misurazione nel ricevitore di radiazione laser
Lunita di misurazione predefinita & “mm*“ (millimetri).

Premere il pulsante per cambiare le unita di

misurazione (millimetri, pollici).

Retroilluminazione dello schermo nel ricevitore di radiazione
laser

Per impostazione predefinita, la retroilluminazione dello
schermo & disattivata. Premere e tenere premuto il

della retroilluminazione dello schermo.

pulsante per 3 secondi per accensione/spegnimento

Precisione del ricevitore di radiazione laser
Limpostazione predefinita & alta precisione (=1 m/50 m).

Premere il pulsante per la scelta della precisione.
La sequenza di selezione di precisione e la seguente: alta (=1
m/50 m)= media (=2.5 mm/ 50 m)= grossa (=5mm / 50 m)

Modalita di lavoro

Modalita automatica (autolivellamento)

Montare il dispositivo su una superficie solida e stabile e il
treppiede da 5/8” in posizione verticale o orizzontale.

Accendere il dispositivo. Il simbolo 7 sullo schermo e
il raggio laser lampeggiano durante |'autolivellamento della
testa rotante.

Al termine dell’autolivellamento, il simbolo ] scompare
e la testa di radiazione laser inizia a ruotare in senso orario a
600 g/min.

Se I'inclinazione del corpo del dispositivo supera I'intervallo
di autolivellamento (5°), il raggio laser lampeggera, la testa
rotante non ruotera. Spegnere il dispositivo e installarlo

nuovamente. ((Q))
Premere il pulsante per lo spegnimento

dell’autolivellamento automatico dopo delivellamento.
Simbolo TILT apparira sullo schermo. Il dispositivo,
disequilibrato dall’influenza esterna, non si allineera. Simbolo

ﬁ apparira sullo schermo.

E necessario di spegnere il dispositivo, riaccenderlo e ripetere
'operazione.

Modalita di costruzione di piani inclinati
Questa modalita consente di costruire piani inclinati con
I'angolo di inclinazione della linea laser nei piani X e Y fino a

+10%. Accendere il dispositivo. Il simbolo [ ] sullo schermo

e il raggio laser lampeggiano durante I'autolivellamento della
testa rotante.

Al termine dell’autolivellamento il simbolo [ ] scompare e
la testa rotante iniziera a ruotare in senso orario a 600 g/min.

Premere il pulsante G per lattivazione della modalita di
costruzione di piani inclinati. Simbolo ‘ apparira sullo
schermo. Valore dell’inclinazione sull’asse X lampeggia sullo

schermo. Premere ipulsanti _/D e +//) ed effettuare

I'installazione dell’inclinazione della testina rotante sull’asse
X. Per confermare |'impostazione e passare all’impostazione
dell’inclinazione della testina rotante sull’asse Y, premere il

pulsante X/Y . Il valore Y lampeggia sullo schermo.

Premere i pulsanti _/3 e +//)

I'installazione dell’inclinazione della testa rotante sull’asse Y.

e effettuare

Confermare I'installazione premendo il pulsante X/Y Al
simbolo [ ] sullo schermo e il raggio laser lampeggeranno

fino a quando la testa rotante avra l'inclinazione impostata e
iniziera a ruotare a 600 g/min.

Modalita di funzionamento manuale

Questa modalita consente di costruire piani inclinati da
qualsiasi angolazione.

Accendere il dispositivo. Simbolo ™71  sullo schermo
e il raggio laser lampeggiano durante |'autolivellamento della
testa rotante.

Al termine dell’autolivellamento il simbolo [ scompare
e la testa della radiazione laser inizia a ruotare in senso orario
a 600 g/min. Premere e tenere premuto il pulsante @/@

per 5 secondi. Il dispositivo entrain modalita manuale. Simbolo

Wappariré sullo display. Posizionare il dispositivo nell’angolo
desiderato e bloccarne la posizione. Per uscire dalla modalita
manuale del lavoro premere e tenere premuto il pulsante

(D/@ per 5 secondi.

Raggio a piombo inferiore e superiore

Il dispositivo ha la possibilita dilavorare con il piombo superiore
e inferiore (zenit e nadir). | punti a piombo si illuminano in
qualsiasi modalita di funzionamento del dispositivo.

Cambiamento della velocita di rotazione GQ
La velocita predefinita & 600 g/min. Premere il pulsante /
per cambiare la velocita di rotazione dell’emettitore laser. La
velocita di rotazione viene cambiata come segue: 600-0-60-
120-300-600 g/min.

ATTENZIONE! Piu lenta € la velocita di rotazione, tanto
luminoso ¢ il raggio.

Modalita di scansione
Premere il pulsante @per I'attivazione della modalita di

scansione. Con la pressione conseguente del pulsante
scegliere il settore necessario di scansione — 0°, 10°; 45°; 90°;
D ]
Sat <

apparira sullo schermo. Premere il pulsante  ~—/_) per

180°. Il valore dell’angolo corrispondente

spostare il settore di scansione in senso antiorario e il pulsante

+/ p ) )
’) in senso orario. Premere il pulsante G“} per

uscire dalla modalita di scansione. Testa rotante inizia a rotare.

Lavoro con il ricevitore di radiazione laser

Accendere il ricevitore. Effettuare le impostazioni necessarie.
Fissare il ricevitore sulla fissa di livellamento, sulla superficie
metallica, ecc.

Posizionare il ricevitore davanti al raggio laser.

Spostare il ricevitore su / gili seguendo le frecce sullo schermo
LCD (anteriore o posteriore, a seconda di dove & piu comodo)
e gliindicatori LED.

La freccia giu sullo schermo indica che il ricevitore deve essere
spostato verso il basso, la freccia su indica che deve essere
spostato verso Ialto.

Uindicatore - mostra la distanza esatta fino alla

linea laser. Quando il raggio laser colpisce nel centro del
fotorivelatore e la posizione del raggio laser coincide con
le tacche di livello, il ricevitore emette un segnale acustico
(se il segnale acustico & attivo), e il simbolo della linea laser
individuata appare sullo schermo.

Bersaglio magnetico

Un bersaglio laser magnetico aiutera a
produrre i sistemi di marcatura del sistema
di soffitto o strutture a telaio, ad esempio
per il cartongesso. Il magnete incorporato
consente di collegare il bersaglio alle guide
del soffitto o al profilo a telaio. Il bersaglio
sulla sua superficie ha una marcatura lineare,
che permettera di determinare la deviazione
dal livello nominale e di trasferire i punti di controllo durante la
marcatura con il livello laser.
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Lavoro con il telecomando

| pulsanti sul telecomando duplicano i pulsanti sul pannello
di comando del dispositivo e consentono di controllarlo a
distanza (fino a 100 m) senza avvicinarsi ad esso.

CONTROLLO DI PRECISIONE

Asse X

1. Posizionare il dispositivo ad una distanza di 0,5 m da una
parete e 10 m dall’altra in modo che I'asse X sia rivolto verso
la parete.

2. Accendere il dispositivo. Una volta impostato il livello,
contrassegnare la posizione del raggio su entrambe le pareti
con i punti X1 e X2.

3. Spegnere il dispositivo. Trasferirlo senza cambiare la
posizione del corpo verso la parete opposta.

4. Accendere il dispositivo. Allineare la linea proiettata con il
punto X2 precedentemente creato.

5. Contrassegnare il punto X3 sulla parete opposta.

6. Se la distanza tra i punti X1 e X3 & maggiore di 1,8 mm,
spegnere il dispositivo e contattare un centro di assistenza.

Asse Y

1. Per verificare la precisione del dispositivo sull’asse Y,
installarlo in modo che I’asse Y sia rivolto verso la parete.

2. Accendere il dispositivo. Una volta impostato il livello,
contrassegnare la posizione del raggio su entrambe le pareti
conipuntiYleY2.

3. Spegnere il dispositivo. Trasferirlo senza cambiare la
posizione del corpo verso la parete opposta.

4. Accendere il dispositivo. Allineare la linea proiettata con il
punto Y2 precedentemente creato.

5. Contrassegnare il punto Y3 sulla parete opposta.

6. Se la distanza tra i punti Y1 e Y3 & maggiore di 1,8 mm,
spegnere il dispositivo e contattare un centro di assistenza.

MANUTENZIONE E FUNZIONAMENTO

Livello laser rotativo & un dispositivo ad alta precisione e deve
essere trattato con cura. Prima di iniziare i lavori e anche dopo
gli impatti meccanici (cadute, urti), effettuare la verifica della
precisione del dispositivo.

L'osservanza delle seguenti raccomandazioni prolunghera la
durata del dispositivo:

1) Conservare il dispositivo, i pezzi di ricambio e gli accessori
fuori dalla portata dei bambini e di persone non autorizzate.
2) Spostare il dispositivo solo quando é spento e nella custodia
in dotazione.

3) Non conservare il dispositivo in ambienti polverosi o
sporchi. Lo strumento é resistente alla polvere e allo sporco,
ma l'impatto prolungato di questi elementi pud danneggiare
le parti interne in movimento del dispositivo.

4) Conservare il dispositivo in un luogo asciutto. Il dispositivo
e impermeabile, tuttavia, sedimenti, umidita e liquidi che
contengono sostanze minerali possono danneggiare i circuiti
elettrici di esso. Non tentare di asciugare il dispositivo con il
fuoco o I'asciugacapelli.

5) Non conservare il dispositivo in ambienti con temperature
superiori a + 50°C. Le alte temperature riducono la durata
di conservazione di dispositivi elettronici, danneggiano le
batterie, deformano o fondono alcune parti in plastica.

6) Non conservare il dispositivo in ambienti freddi con
temperature inferiori a -20°C. Dopo lo stoccaggio a basse
temperature e il trasferimento successivo in una stanza
calda, il dispositivo si riscalda, a causa del quale I'umidita
puo condensare all’interno del dispositivo e danneggiare i
microcircuiti.

7) Proteggere il dispositivo da urti, cadute, vibrazioni forti.
Questo puo causare una perdita di precisione.

8) Controllare periodicamente la precisione del dispositivo
(vedi paragrafo Controllo di precisione).

9) Pulire il dispositivo con un panno morbido e umido. Non
utilizzare prodotti chimici aggressivi, solventi o detergenti.
10) Pulire periodicamente 'apertura del laser con un panno
morbido senza pelo con alcool isopropilico.

11) Rimuovere le batterie dal dispositivo se esso non viene
utilizzato per un lungo periodo di tempo.

12) Non lasciare le batterie scariche nel dispositivo.

UTILIZZAZIONE

| dispositivi, gli accessori e gli imballaggi non funzionanti
devono essere riciclati. Si prega di inviare I'articolo al seguente
indirizzo per il riciclaggio corretto:

CONDTROL GmbH

Im Wiegenfeld 4

85570 Markt Schwaben
Deutschland e =24)

Non smaltire il dispositivo nei rifiuti urbani

In conformita con la Direttiva Europea 2002/96/C, gli strumenti
di misura scaduti e i componenti di essi devono essere raccolti
separatamente e spediti per il riciclaggio ecologico dei rifiuti.

GARANZIA

Tutti i prodotti CONDTROL GmbH sono sottoposti a controllo
post-produzione e soggetti alle seguenti condizioni di
garanzia. Il diritto dell’acquirente di presentare le pretese
relative a difetti e disposizioni generali della legge vigente non
decadono.

1) L'Azienda CONDTROL GmbH si impegna ad eliminare
completamente e a proprie spese tutti i difetti del prodotto
rilevati durante il periodo di garanzia, che rappresentano un
difetto di materiale o di fabbricazione.

2) Il periodo di garanzia & di 24 mesi e decorre dalla data di
acquisto da parte del consumatore finale (rif. Originale del
documento di accompagnamento).

3) La garanzia non copre i difetti causati dall’'usura normale
o dall’'uso improprio, il malfunzionamento del prodotto
causato dal mancato rispetto delle istruzioni contenute nel
presente manuale dell’utente, I'assistenza intempestiva e la
cura insufficiente, I'uso di accessori e pezzi di ricambio non
originali. Le modifiche alla costruzione del prodotto esonerano
il venditore dalla responsabilita per il servizio di garanzia. La
garanzia non copre i danni estetici che non interferiscono con
il funzionamento normale del prodotto.

4) 'Azienda CONDTROL GmbH si riserva il diritto di prendere la
decisione di sostituzione o riparazione del prodotto.

5) Le pretese diverse da quelle sopra menzionate non sono
coperte dalla garanzia.

6) Dopo che CONDTROL GmbH ha eseguito i lavori di garanzia,
il periodo di garanzia non viene esteso.

7) CONDTROL GmbH non é responsabile per mancato
guadagno o inconvenienti associati a un difetto del prodotto,
il costo del noleggio di apparecchiature alternative per il
periodo di riparazione. Questa garanzia si applica alla legge
tedesca, escluse le disposizioni della Convenzione sui contratti
per la vendita internazionale di beni mobili (CISG).

In caso di garanzia, si prega di restituire I’articolo al rivenditore
o inviarlo con la descrizione del difetto al seguente indirizzo:

CONDTROL GmbH
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